PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

PRODUKTBESKRIVNING

Cromax Pro Surfacer White PS1061 / Medium
Grey PS1064 / Black PS1067 ar en
VOC-godkand surfacer som ger utmarkt
vidhaftning mellan underlag och topplack.
Cromax Pro Surfacer White PS1061 / Medium
Grey PS1064 / Black PS1067 ingar i Cromax
Pro-systemet, ar ekonomisk och latt att
applicera. Produkten kan anvandas som slipbar
eller non-sanding surfacer for flack- och
dellackering samt hellackeringar pa en mangd
olika underlag. Produkten ingar i ValueShade,
som ger optimal grundfarg for alla
topplackfarger.

Exceptionell ValueShade-surfacer - for
forstklassiga vattenbaserade baslackserier

v Framtagen av Cromax,
57 ValueShade tar fram den

topplackskulor.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

¥ optimala grundtonen for varje

FAKTA

Bidrar till 6kad produktivitet tack vare korta
processtider.

Brett appliceringsfonster och
1,5-skiktsapplicering.

Snabb applicering och ekonomisk
produktférbrukning samt mycket god
motstandskraft mot bubbelbildning vid
IR-torkning.

Ingar i ValueShade-konceptet.

Hogt innehall av fasta @mnen (high-solid) for
hog filmtjocklek och forbattrat utseende.

Lamplig att anvéanda som slipbar och
non-sanding surfacer.

Robust prestanda, jamnt fléde tack vare
automatisk utjamningsteknologi.
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TEKNISKT DATABLAD

PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Product preparation - application STANDARD SANDING

%

=

Vi rekommenderar att anvénda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa hud och 6gon.

s

Stal, galvaniserat stal och mjuk aluminium slipad, rengjord och férgrundad med Wash Primer eller Epoxy Primer. Fér sma
genomslip sa kan dessutom pre-treatment wipes anvandas.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida utbudet av ED grunder pa
marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

S5

M-6153 / M-6154

. vst  vs2  Vvs3  vs4 VS5  vse  vsT
PS1061 100 80 60 - - - -
PS1064 - 20 40 100 80 60 -
PS1067 - - - - 20 40 100
~ spot&panelrepair  Standard
Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
PS1061/ PS1064 / PS1067 @ 5 100 5 100 5 100
XK203 1 14 - - - -
XK205 - - 1 14 - -
XK206 - - - - 1 14
XB383 / XB387 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9
- standad  storaytor
Volym Vikt Volym Vikt
PS1061/ PS1064 / PS1067 5 100 5 100
AR7305 1 15 - -
AR7306 - - 1 15
XB383 / XB387 0.7 -1 8-12 0.7 -1 8-12

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim

VOC-godkand 16-1.8 1.5-2bar spruttryck
HVLP 1.7-1.9 0.7 bar sOnderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

1 - 3 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min - 10 min
fore ugnstork: 5 min - 10 min

20 °C 2 tim - 3 tim 3 tim -4 tim 4 tim
60 - 65 °C 20 min 20 min 30 min

Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 2 min
Full effekt: 8 min

P500 - P600

2K Topcoat
Cromax Pro Baslack / Cromax Baslack + Klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: [1B(c)) i klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC.
VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Product preparation - application STANDARD NON-SANDING

Vi rekommenderar att anvénda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa hud och 6gon.

Stal, galvaniserat stal och mjuk aluminium slipad, rengjord och férgrundad med Wash Primer eller Epoxy Primer. Fér sma
genomslip sa kan dessutom pre-treatment wipes anvandas.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida utbudet av ED grunder pa
marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

S5

M-6153 / M-6154

. vst  vs2  Vvs3  vs4 VS5  vse  vsT

PS1061 100 80 60 - - - -

PS1064 - 20 40 100 80 60 -

PS1067 - - - - 20 40 100
- standad  largesurface

Volym Vikt Volym Vikt

PS1061/ PS1064 / PS1067 4 100 4 100

AR7305 / XK205 1 17 - -

AR7306 / XK206 - - 1 18

AZ9032 1.5 23 1.5 22

N
Vi

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim

E’_E@

VOC-godkand 1.3-14 1.5-2 bar spruttryck
HVLP 1.3-14 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

g0

1 sprutvarv slutavluftning: 30 min - 8 tim Inte 1amplig fér anvandning
under Centari600/Centari 6000.

AL

2K Topcoat
Cromax Pro Baslack / Cromax Baslack + Klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B(c)) i klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC.
VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/|
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TEKNISKT DATABLAD

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

Produkter

PS1061 Cromax® Pro Surfacer - VS1
PS1064 Cromax® Pro Surfacer - VS4
PS1067 Cromax® Pro Surfacer - VS7

AR7305 High Performance Activator
AR7306 High Performance Activator Slow
XK203 Low Emission Activator Fast
XK205 Low Emission Activator

XK206 Low Emission Activator Slow

AZ9032 Non-Sanding Convertor
XB383 Standard Thinner
XB387 HI-Temp Thinner

E Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa

|:| I:l Chromaweb och i specifik TDS.
:

ISO 5: 18 - 23 s vid 20°C
FS DIN 4: 18 - 22 s vid 20°C
(
40 - 80 um per skikt
DFT hme
Teoretisk 430 - 465 m?/l vid 1 mikron torrfilmstjocklek
tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara

TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackférmagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig I16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
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TEKNISKT DATABLAD

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Rér om noggrant och placera burken i mixmaskinen.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- Vid isolering av flackar, sa uppnas béasta resultatet med en medium torr filmtjocklek av 80-120um
med 2 sprutvarv som lufttorkar 6ver natt eller IR torkas. For kritiska underlag kravs ett fint forarbete
och detaljen maste téckas helt med material.

. Overblivet sprutfardigt material skall inte hallas tillbaka i originalburken.

- Anvandning av high performance hardare har en positiv effekt pa hela lacksystemets vidhaftning
och stenskottsbestandighet.

- Vid anvandning over syrainnehallande primer maste surfacern antingen lufttorkas dver natt eller
ugnstorkas.

- For semi-flexibla system kan 10% 805R Flexible Additive tillsattas till basprodukten.
Blandningsforhallandet med hardare och fortunning éndras inte.

Las produktens sadkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Cromax systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Cromax, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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