NS2081 - NS2084 - NS2087
ULTRA PERFORMANCE

NON-SANDING SURFACER

PRODUKTBESKRIVNING

Baserat pa patenterad kemi fran Axalta, NS2081 -
NS2084 - NS2087 Ultra Performance Non-Sanding
Surfacer from Cromax levererar den mest produktiva
forberedelseprocessen innan du lackerar nya delar.
Med mycket imponerande fem-minuters avluftningstid
under Cromax Pro och Cromax Basecoat, ar den
utmarkt for alla verkstader som vill fa ytterligare
genomstromning av fordon.

Non-sanding surfacer for nya panelreparationer
for verkstader som efterfragar hogre
genomstromning i verkstaden och med fordelar
som en ultra-produktiv prestanda och ett
enastaende utseende.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

FAKTA

Kan 6verlackeras och slipas efter imponerande
fem minuter lufttorkning, beroende pa lokala
klimatférhallanden. Ingen IR-torkning behovs.

Det hogkvalitativa utseendet ger enastaende
glans efter topp lackering.

Enkel att applicerai 1 till 2 skikt med utmarkt
vertikal stabilitet.

Enkel 1:1:0.2 blandningsférhallande med
AR7202 Non-Sanding Surfacer Activator och
AZ9800 Energy Surfacer Accelerator.

Betydande engerikostnadsbesparing och del av
Ultra Performance Energy System, vilket gor det
till ett av det snabbaste sattet att lackera en ny
del.

Att anvanda PS1800 Metal Pretreatment Wipes
ar obligatoriskt pa metallytor.

Del av ValueShade konceptet: finns i vitt (VS1),
gratt(VS4) och svart (VS7).

| kombination med AZ9700 Ultra Performance
Plastic Additive kan den anvandas for direkt
vidhafning for plastlackering pa de vanligaste
plastsubstraten pa personbilar
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TEKNISKT DATABLAD

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Product preparation - application STANDARD NON-SANDING

P— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
@ hud och 6gon.

Stal , galvaniserat stal och mjuk aluminium, slipat och rengjort, behandlat med PS1800 Metal
Pretreatment Wipes

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida
utbudet av ED grunder pa marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta
sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag forbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

s

D . vst vs2  vs3  vs4  Vvs5 = vs6  Vs7
{ ] NS2081 100 75 45 - - - -
NS2084 - 25 55 100 75 45 -
NS2087 - - - - 25 55 100
.~ standard = >30°Cand 50% R. Luftfuktighet
Volym Vikt Volym Vikt
NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100 1 100
AR7202 1 59 1 59
AZ9800 0.2 11 ; -
XB387 - ; 0.2 11

i 20°C: 30 min - 1 tim

E’_E@

HVLP 1.3-1.4 0.7 bar tryck i luftkappan
VOC-godkand 1.3-1.4 1.5-1.8 bar spruttryck
Se tillverkarens anvisningar!
—&= 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 5 min - 8 tim
S J : :
* Cromax Pro Baslack / Cromax Baslack + Klarlack
/N C5035 Low Emission 2K Topplack

Aktiverad Cromax Basecoat + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Baslack + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Product preparation - application STANDARD PLASTICS

P— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
@ hud och 6gon.

Reparationer for utvandiga vanliga plastdetaljer till bilar, slipade och rengjorda

OEM Primer for plast, latt slipad och rengjord.

Nya utvandiga vanliga bildelar av plast, uppvarmda i 60 min. 60-65 ° C / vid forsta rengdringen
anvand en ultrafin pad vatad med 3871S Plastic Prepclean / for slutrengdring anvand en trasa fuktad
med 3950S Anti-static Degreaser.

Torka ytan for att I6sa och lyfta nedsmutningen. Omedelbart darefter ska ytan torkas av med en ren
torkduk.

Byt trasa ofta, anvand inte smutsiga trasor.

s ___45_____

s

NS2081 100 75

NS2084 - 25 55 100 75 45 -

NS2087 - - - - 25 55 100

. standardPlastcs

Volym Vikt

NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100

AR7202 1 59

AZ9700 0.4 22

N
Vi

i 20°C: 30 min - 1 tim

Eme
i

HVLP 1.3-1.4 0.7 bar tryck i luftkappan
VOC-godkand 1.3-1.4 1.5-1.8 bar spruttryck
Se tillverkarens anvisningar!
—a= 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 5 min - 8 tim
. J : :
* Cromax Pro Baslack / Cromax Baslack + Elastifierad klarlack
AN Elastifierad C5035 Low Emission 2K Topplack

Aktiverad Cromax Basecoat + elastifierad CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Baslack + elastifierad CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Produkter

NS2081 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS1
NS2084 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS4
NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS7
AR7202 Non-Sanding Surfacer Activator

AZ9800 Energy Surfacer Accelerator

AZ9700 Ultra Performance Plastic Additive

XB387 HI-Temp Thinner

E‘ Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa

|:| |:| Chromaweb och i specifik TDS.
;

DIN 4: 13 - 14 s vid 20°C
rs
(

25-50 um
DFT
Teoretisk 390 m?/1 vid 1 mikron torrfilmstjocklek
tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara

TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackformagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig 16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
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TEKNISKT DATABLAD

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Anvisningar

- Anvandning av PS1800 Metal Pretreatment Wipes ar obligatorisk for bart metallunderlag.
Icke-anvandning kan sparas analytiskt.

- NS2081 / NS2084 / NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer ar lamplig vid reparationer
av 3-skikts kuldérer med Cromax Pro Baslack. Hanvisning till Cromax Pro Baslack Tekniskt
Datablad for applicering av Tre-skikt kulGrer.

- Efter anvandning maste alla burkar stdngas omedelbart.

- Mycket tidig lattslipning som tidigast efter 5 min ar mgjlig.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Luftfuktigheten har en paskyndande paverkan pa torkning och potlife.

- Om NS2081 / NS2084 / NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer blandas med AZ9700
Ultra Performance Plastic Additive, kan denna blandning aven appliceras pa angransande
metalldelar (rena metallomraden maste forbehadlas med PS1800 Metal Pretreatment Wipes) aven
om detta inte ar den primara avsikten.

- Omroér noggrant for hand innan burken placeras i mixmaskin.

- Ingen Wash Primer eller 2K EP Primer-Surfacers under NS2081 / NS2084 / NS2087 Ultra
Performance Non-Sanding Surfacer tillats.

- For forbattrade vidhaftningsegenskaper, sarskilt pa kritiska plastunderlag som t.ex. PP, ar
anvandning av Cromax Plastic Adhesion Promotor 800R/800RA rekommenderade fore applicering
av NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer blandat med AZ9700
Ultra Performance Plastic Additiv.

- For mer detaljerad information, t.ex. Iampliga plastunderlag, se databladet for Cromax
plastmalningssystem CXPlasticSystem.

Mellanliggande Valueshades kan uppnas vid blandning av NS2081 och NS2087

NS2081 100 93 82 60 35 17 -

NS2087 - 7 18 40 65 83 100

Las produktens s@kerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Cromax systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Cromax, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation &r noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet foér hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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