
HEADLIGHT REPAIR KIT
HL5500

PRODUKTBESKRIVNING FAKTA
Modernt reparationssystem med
högkvalitativa  produkter i sprayburkar.
Utvecklat för att reparera små repor och
gulnandet av strålkastarens lins som är gjort
av polykarbonat

Dedikerat lacksystem01
Reparerar istället för dyra
ersättningsprodukter02
Den vattenburna PS5501A 1K Headlight
Primer skyddar mot polykarbonat
och ger vidhäftning till underlaget  och till
vår CC5502A 2K Headlight Clear.

03

Varaktigt skydd tack vare skyddande
beläggning04
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HL5500

HEADLIGHT REPAIR KIT

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application DR5500A Strålkastar Degreaser

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

Strålkastare tillverkade av polycarbonat
1. Maskera baksidan av strålkastaren.
2. Rengör försiktigt lyktglaset med DR5500A Strålkastar Degreaser
Använd endast DR5500A Strålkastar Degreaser för att undvika skador på underlaget.

Sprutfärdig

Inte tillämpligt

Slipprocessen ska alltid utföras på hela strålkastaren.
Rengör med DR5500A mellan varje slipsteg.

Slipsteg 1: torrslipa med maskin och P180 använd Mirka Abranet 
(utan mellanläggsplatta) (manuellt på kanter och hörn)

Slipsteg 2: torrslipa med maskin och P320 använd Mirka Abranet 
(utan mellanläggsplatta) (manuellt på kanter och hörn)

Sanding step 3:dry sand by machine with P500 using Mirka Abranet 
(with interface pad) (manually at adges and corners)

Sanding step 4: dry sand by machine with P800 using Mirka Abranet 
(with interface pad) (manually at edges and corners)

Sanding step 5: wet sanding by machine with P1000 using Mirka Abralon 
(manually at edges and corners)

Sanding step 6: wet sand by machine with P2000 using Mirka Abralon 
(manually at edges and corners)

Rengör med DR5500A Strålkastar Degreaser.
Kontrollera om ytan är transparent och fri från sliprepor. 

VOC anpassad 2004/42/IIB(e)(840) 690: Europeisk VOC-gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB(e)) i
klar-att-använda-form är max. 840 g/l VOC. VOC-innehåll för denna produkt i klar-att-använda-form är max.
690 g/l
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HL5500

HEADLIGHT REPAIR KIT

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application PS5501A 1K Strålkastarprimer

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

Skakas före användning. (i minst två minuter)
Gör ett sprutprov efter skakning. 

PS5501A 1K Headlight Primer ger en ofärgad film. Helt transparent och ska endastanvändas
tillsammans med ett skyddande skikt av CC5502A 2K Headlight Clear.

Det är viktigt att primernIt is important that the primer homogeneously covers the entire headlight
lens.

Inte tillämpligt

1 jämn och mjölkig film applicerad vid ett tillfälle.  tills matt: 40 min i 20°C

10 - 15 cm avstånd från objektet under
applicering.

  

10 - 15 µm filmtjocklek   

VOC anpassad 2004/42/IIB(e)(840) 660: Europeisk VOC-gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB(e)) i
klar-att-använda-form är max. 840 g/l VOC. VOC-innehåll för denna produkt i klar-att-använda-form är max.
660 g/l
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HL5500

HEADLIGHT REPAIR KIT

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application CC5502A 2K Strålkastarklarlack

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

Färdigblandade färgmaterial innehåller isocyanater som kan ge irritationer på slemhinnor och på
andningsorganen, som särskilt kan orsaka hyperkänsliga reaktioner.
Det är en risk för överkänslighet om sprutdimman inhaleras.
Vid användning av material som innehåller isocyanater, ska alla försiktighetsåtgärder relaterade till
lösningsmedelsbaserad färg hanteras med största försiktighet.
Sprutdimma och ångor speciellt ska inte inhaleras. 
Astmatiker med allergier eller någon med historiskt haft andningssvårigheter sa inte arbeta med
produkter innehållande isocyanater.
Det relaterade säkerhetsdatabladet och varningsmärkningen på sprayflaskorna måste respekteras.

Skakas före användning. (i minst två minuter)
Ta bort den röda knappen från hatten och placera den på aktivatorventilen i botten på burken. Pressa
aktivator- ventilen inåt. 
Skaka sprayburken ännu en gång i minst två minuter efter aktivering.
Gör ett sprutprov efter skakning. 

i 20°C: 14 tim
Pot life beror på omgivande temperatur. Höga temperaturer leder till reducerad pot life, lägre
temperaturer leder till längre pot life.

1 dimvarv utan mellanavluftning

1 jämnt skikt. slutavluftning: 10 min

15 - 20 cm avstånd från objektet under
applicering.

  

 

60 - 65 °C 25 min - 30 min

20 °C 12 tim - 16 tim

Objektet kan poleras efter torkning över natten eller forcertork med alla standard polermedel. 

VOC anpassad 2004/42/IIB(e)(840) 820: Europeisk VOC-gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB(e)) i
klar-att-använda-form är max. 840 g/l VOC. VOC-innehåll för denna produkt i klar-att-använda-form är max.
820 g/l
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HL5500

HEADLIGHT REPAIR KIT

TEKNISKT DATABLAD

Produkter

HL5500 Headlight Repair Kit

DR5500A Degreaser

PS5501A 1K Headlight Primer

CC5502A 2K Clear

Efter användning, håll sprayflaskan upp och ner och spruta snabbt för att rengöra munstycket.

Avfallshantering Lämna in tomma sprayflaskor som återvunnet material.

Anvisningar

Dessa produkter är klassifiserade enligt reglering  (EC) 1272/2008 (CLP).....

Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) före användning.....

IR torkning är inte tillåtet på strålkastatreparationer.....

För reparation av ytliga värmepåverkade defekter, repor och stenskott.
Vänligen notera: polycarbonat plastglas med deformationer, sprickor och hål ska inte repareras
utan istället bytas ut.

....

SPECIELL VARNING!
Vänligen läs varningstexten nedan noga:
Det är upp till användaren att kontrollera informationen är aktuell och att strålkastarreparationskitet är passande och lagligt
med all information avsedd för användaren.

Läs produktens säkerhetsdatablad före användning. Observera varningsmärkningen på burken. 

Alla andra produkter som nämns i förbindelse med lackuppbyggnad är från Cromax systemegenskaperna gäller inte när
relaterade produkter används i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhör Cromax, om det inte
uttryckligen är angivet.

Endast för yrkesmässig användning! Informationen som förmedlas i denna dokumentation är noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den är baserad på vår bästa kunskap i ämnet vid datumet för utfärdandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi är inte ansvariga för dess korrekthet, noggrannhet och fulländning. Det är upp till användaren att
kontrollera informationen gällande uppdatering och användbarhet för hans avsedda ändamål. Det intellektuella innehållet i
denna information, inkluderande patenter, varumärken och copyrights är skyddat. Alla rättigheter förbehållna. Relevanta
säkerhetsdatablad, SDS, och varningar på produktens etikett skall följas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information närsomhelst efter vårt eget omdöme, utan notis och antar inget ansvar för att
uppdatera informationen. Alla regler som är framförda i detta stycke gäller följaktligen för eventuella framtida ändringar och
tillägg.
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