
FADE-OUT THINNER
AK350 - AK350A

PRODUKTBESKRIVNING FAKTA
Fade-Out Thinner AK350 / AK350A är en
VOC-kompatibel förtunning som möjliggör
en smidig och näst intill osynlig
platsreparation med 2K topplacker eller
Klarlacker från Cromax.

Snabb och lättanvänd produkt för
utjämning av skarvar vid fläcklackering
med 2K-topplacker eller 2K-klarlacker
från Cromax.
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application Standard - VOC

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

Kan användas med:

Personbilar Imron® Fleet Line

2K Aktiverad klarlack CC6700 EL500

CC6600 EL600

CC6400

CC6750

3750S / 3760S

3800S

VR-1120

2K Aktiverad topplack Centari® 5035 Imron® Elite

Imron® Elite HDC

För rekommenderade instruktioner se följande sidor.

Inte tillämpligt

VOC anpassad 2004/42/IIB(e)(840) 750: Europeisk VOC-gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB(e)) i
klar-att-använda-form är max. 840 g/l VOC. VOC-innehåll för denna produkt i klar-att-använda-form är max.
750 g/l
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application Sprayburk

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

För VOC eller EJ VOC applikationer se  den respektiva sidan i standardapplikationer.
För rekommenderade instruktioner se följande sidor.

Inte tillämpligt

VOC anpassad 2004/42/IIB(e)(840) 770: Europeisk VOC-gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB(e)) i
klar-att-använda-form är max. 840 g/l VOC. VOC-innehåll för denna produkt i klar-att-använda-form är max.
770 g/l
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Utbättringsmetod för VOC klarlack

Slipa utbättringsområdet och övergången till intakt färg med t.ex.3M
Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller motsvarande.
Alternativt:polera utbättringsområdet och övergången med grov
polerpasta för att undvika defekter.
Rengör den förberedda ytan med 3911WB Waterborne Final Clean.

Blanda en Cromax 2K klarlack enligt rekommendationer i TDS.
Överlacker baslack med färdigblandad Cromax 2K klarlack.
Applicera klarlacken med förskjutna skikt med reducerat tryck inom det
slipade området.

Applicera, inom 5 minuter, ren AK350/AK350A Fade-Out Thinner i flera
tunna skikt med reducerat tryck i utbättringsområdet. Jämna ut
övergången i området med Cromax 2K klarlack och håll dig inom det
P3000 slipade området.
Alternativt: Stanna inom det polerade området.
Torka enligt rekommendationer i TDS för respektive klarlack.
Ytterligare IR tork av utbättringsområdet kan reducera risk för att kanten
flyttar sig.

Om nödvändigt, slipa övergången mjukt efter torkning och avkylning
beroende på vilken finish somm skall uppnås t.ex med 3M Trizact
P3000 eller likvärdigt.

Polera med en roterande polermaskin. Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen från den täta klarlacksfilmen till utbättringsytan.
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Utbättringsmetoder för VOC Täcklack

Slipa utbättringsområdet och övergången till intakt färg med t.ex.3M
Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller motsvarande.
Alternativt:polera utbättringsområdet och övergången med grov
polerpasta för att undvika defekter.
Rengör den förberedda ytan med 3911WB Waterborne Final Clean.

Blanda en Cromax 2K Topplack enligt rekommendationer i TDS.
Applicera färdigblandad Cromax 2K Topplack för att täcka reparationen
och ut i utbättringsområdet i förskjutna skikt med reducerat tryck inom
det slipade området. 

Applicera, inom 5 minuter, ren AK350/AK350A Fade-Out Thinner i flera
tunna skikt med reducerat tryck i utbättringsområdet. Jämna ut området
med Cromax 2K Topplack och håll dig inom det P3000 slipade
området.
Alternativt: Håll dig inom det polerade området.

Torka enligt TDS rekommendationer för respektive 2K Topplack.
Ytterligare IR torkning av utbättringsområdet kan reducera risken för att
kanten ska flytta sig. 

Om nödvändigt, slipa övergången mjukt efter torkning och avkylning
beroende på vilken finish somm skall uppnås t.ex med 3M Trizact
P3000 eller likvärdigt.

Polera med en roterande polermaskin. Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen från den täta klarlacksfilmen till utbättringsytan.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

Detta Tekniska Datablad ersätter alla tidigare utgivna

5 of 9 | SV AK350A - 16 | 16.01.2024



AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Product preparation - application Standard NON-VOC

Vi rekommenderar att använda korrekt skyddsutrustning vid applicering för att förhindra irritation på
hud och ögon.

Kan användas tillsamman med 2K aktiverad klarlack för personbilar.  

AK350 1 1 1

1200S 1 - -

3050S - 1 -

679S - - 1

Can be used with Passenger Cars 2K Activated Topcoat (volume):

AK350 1 1

Centari 500(HB) 1 -

Centari 501 - 1

Kan användas tillsammans med Imron Fleet Line 2K Aktiverad topplack (volym):

AK350 1 1 1

Imron 700 1 - -

Imron Traffic - - 1

För rekommenderade instruktioner se följande sidor.

Refererar till original TDS för den utvalda kvaliten. 

VOC anpassad Den här produktblandningen är inte VOC anpassad
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Utbättringsmetod för EJ VOC klarlack

Slipa utbättringsområdet och övergångsområdet på intakt färg t.ex. med
3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller motsvarande.
Alternativt: polera utbättringsområdet och övergången med grov
polerpasta för att undvika defekter.
Rengörden förberedda ytan med 3920S Degreaser.

Blanda en Cromax 2K klarlack enligt rekommendationer i TDS.
Överlacker baslack med färdigblandad Cromax 2K klarlack.
Applicera klarlacken med förskjutna skikt med reducerat tryck inom det
slipade området.

Blanda AK350 Fade-out Thinner 1:1 med färdigblandad Cromax 2K
Klarlack och applicera, inom 5 minuter, i tunna skikt med reducerat
tryck i utbättringsområdet. Jämna ut övergången på Cromax 2K
Klarlacken och håll dig inom det P3000 slipade området. 
Notera: Det reparerade området kan utökas med ren AK-350/AK350A
för utjämning av övergången. 
Alternativt: Stanna inom det ploerade området. 
Torka enligt rekommendationer i TDS för reskektive klarlack. 
Ytterlgare IR tork i utbättringsområdet kan reducera risk för att kanten
ska flytta sig. 

Om nödvändigt, slipa övergången mjukt efter torkning och avkylning
beroende på vilken finish somm skall uppnås t.ex med 3M Trizact
P3000 eller likvärdigt.

Polera med en roterande polermaskin. Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen från den täta klarlacksfilmen till utbättringsytan.
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Utbättringsmetoder för EJ  VOC 2K Täcklack

Slipa utbättringsområdet och övergångsområdet på intakt färg t.ex. med
3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller motsvarande.
Alternativt: polera utbättringsområdet och övergången med grov
polerpasta för att undvika defekter.
Rengörden förberedda ytan med 3920S Degreaser.

Blanda en Cromax 2K Topplack enligt rekommendationer i TDS.
Applicera färdigblandad Cromax 2K Topplack för att täcka reparationen
och ut i utbättringsområdet i förskjutna skikt med reducerat tryck inom
det slipade området. 

Blanda AK350 Fade-out Thinner 1:1 med färdigblandad Cromax 2K
Topplack och applicera, inom 5 minuter, i tunna skikt med reducerat
tryck i utbättringsområdet. Jämna ut övergången av Cromax 2K
Topplack och håll dig inom det P3000 slipade området.
Notera: Reparationsområdet kan utökas med ren AK-350/AK350A för
jömnare övergång.
Alternativt: Stanna inom det polerade området.
Torka enligt rekommendationer i TDS för respective klarlack. 
Ytterlgare IR tork av utbättringsområdet reducerar risk för att kanten
ska flytta sig.

Om nödvändigt, slipa övergången mjukt efter torkning och avkylning
beroende på vilken finish somm skall uppnås t.ex med 3M Trizact
P3000 eller likvärdigt.

Polera med en roterande polermaskin. Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen från den täta klarlacksfilmen till utbättringsytan.
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AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

TEKNISKT DATABLAD

Produkter

AK350 Fade-Out Thinner
AK350A Fade-Out Thinner

Rengör efter användandet med en lämplig lösningsmedelsbaserad tvättförtunning.

Anvisningar

AK350 / AK350A kan inte användas tillsammans med CC6500 High Performance VOC Clear.....

Läs produktens säkerhetsdatablad före användning. Observera varningsmärkningen på burken. 

Alla andra produkter som nämns i förbindelse med lackuppbyggnad är från Cromax systemegenskaperna gäller inte när
relaterade produkter används i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhör Cromax, om det inte
uttryckligen är angivet.

Endast för yrkesmässig användning! Informationen som förmedlas i denna dokumentation är noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den är baserad på vår bästa kunskap i ämnet vid datumet för utfärdandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi är inte ansvariga för dess korrekthet, noggrannhet och fulländning. Det är upp till användaren att
kontrollera informationen gällande uppdatering och användbarhet för hans avsedda ändamål. Det intellektuella innehållet i
denna information, inkluderande patenter, varumärken och copyrights är skyddat. Alla rättigheter förbehållna. Relevanta
säkerhetsdatablad, SDS, och varningar på produktens etikett skall följas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information närsomhelst efter vårt eget omdöme, utan notis och antar inget ansvar för att
uppdatera informationen. Alla regler som är framförda i detta stycke gäller följaktligen för eventuella framtida ändringar och
tillägg.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

Detta Tekniska Datablad ersätter alla tidigare utgivna

9 of 9 | SV AK350A - 16 | 16.01.2024


