P500

IMRON® FLEET LINE

2K VERY HIGH BUILD PRIMER-SURFACER

N

Imron® Fleet Lir

Descrigao do Produto

Imron Fleet Line Primario Aparelho 2K de
Espessura Muito Elevada P500 é um
primario 2K a base de poliacrilico com muito
alto teor em sodlidos especialmente
desenvolvido para o sector de veiculos
comerciais, para o segmento de
equipamentos para agricultura e construgao
e para a industria em geral.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

Caracteristicas

Com tempos de secagem rapidos.

Pode ser usado como primario ou como
primario aparelho.

Com baixo teor de COVs e alto teor em
solidos.
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Ficha Técnhica

P500

IMRON® FLEET LINE
2K VERY HIGH BUILD PRIMER-SURFACER

Product preparation - application Referéncia Lixavel

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecao individual adequados durante a
aplicagao para evitar a irritacéo cutanea e ocular.

s

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Aco lixado e desengordurado.

Aco decapado por jacto abrasivo (SA 2.5)

Aco inox e perfis de aluminio lixados, desengordurados e aplicados com Wash Primer.

As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagéo.
Substratos poliéster reforcados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e
desengordurados.

P500 5
ET620 1
ET745/ET750/ET755 0,3-0,6
~ Supefficiepequena  Referéncia ~  Superficie grande
P500 8 8 8
ET645 1 - .
ET650 : 1 i
ET655 . - 1
ET745/ET750/ET755  1-2 1-2 1-2

Activado: 2 h -3 h

“Compliant” 14-1.8 2 -2.5 bar pressao de entrada
HVLP 14-1.8 0.7 bar pressao de atomizacao
Bomba de membrana 1.1-1.3 2 -2.5 bar pressdo de atomizacao
Bomba de membrana 1.1-1.3 0.8 - 1.2 bar Pressao do produto
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar Pressao do produto
consultar instrugdes do fabricante
1 - 2 deméao fina mas uniforme. com intervalo para evaporagéao de solventes: 10
min - 15 min

antes de estufar: 15 min - 20 min

20-25°C 12h-16h
50 - 60 °C 30 min - 45 min
P240 - P500

Imron FleetLine Esmaltes 2K

Conforme COV

2004/42/11B(c)(540) 540: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: 1I1B(c)) na
forma pronta a usar, € no maximo de 540 g/l de COV. O conteudo de COV para este produto pronto a usar é
no maximo de 540 g/l.
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Ficha Técnhica

P500

IMRON® FLEET LINE
2K VERY HIGH BUILD PRIMER-SURFACER

Product preparation - application Referéncia Nao-Lixavel

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecao individual adequados durante a
aplicagao para evitar a irritacéo cutanea e ocular.

s

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Aco lixado e desengordurado.

Aco decapado por jacto abrasivo (SA 2.5)

Aco, aco galvanizado ou aluminio "macio", lixado e desengordurado,e aplicado com Wash Primer
As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagéo.
Substratos poliéster reforcados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e
desengordurados.

P500 5
ET620 1
ET745/ET750/ET755 0,3-0,6
~ Supefficiepequena  Referéncia ~  Superficie grande
P500 8 8 8
ET645 1 - .
ET650 : 1 i
ET655 . - 1
ET745/ET750/ET755  1-2 1-2 1-2

Activado: 2 h -3 h

N
X1

“Compliant” 14-1.8 2 -2.5 bar pressao de entrada
HVLP 14-1.8 0.7 bar pressao de atomizacao
Bomba de membrana 1.1-1.3 2 -2.5 bar pressdo de atomizacao
Bomba de membrana 1.1-1.3 0.8 - 1.2 bar Pressao do produto
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar Pressao do produto
consultar instrugdes do fabricante
1 - 2 deméao fina mas uniforme. com intervalo para evaporagéao de solventes: 10
min - 15 min

evaporacao final de solventes: 30 min -1 h

20-25°C 30 min - 45 min

b4

Imron FleetLine Esmaltes 2K

Conforme COV

2004/42/11B(c)(540) 540: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: [IB(c)) na
forma pronta a usar, € no maximo de 540 g/l de COV. O conteudo de COV para este produto pronto a usar é
no maximo de 540 g/l.
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Ficha Técnica
P500

IMRON® FLEET LINE
2K VERY HIGH BUILD PRIMER-SURFACER

Produtos

P500 Imron® Fleet Line 2K Very High Build Primer-Surfacer

ET620 Imron® Fleet Line Activator

ET645 Imron® Fleet Line Activator HS Fast
ET650 Imron® Fleet Line Activator HS
ET655 Imron® Fleet Line Activator HS Slow

ET745 Imron® Fleet Line Thinner Fast
ET750 Imron® Fleet Line Thinner
ET755 Imron® Fleet Line Thinner Slow

Mistura produtos

E Proporgdes de mistura com aditivos especiais estdo disponiveis em Chromaweb no quadro de

|:| D mistura de produtos e na FT especifica.
:

DIN 4: 24 - 35 5 2 20°C
rs
(

40 -80 pm
DFT
Rendimento 320 - 330 m?#l a 1 micron de espessura seca aplicada
tedrico Devido as diferentes caracteristicas do activador e diferentes propor¢des de mistura da mistura

pronta a aplicar existentes em algumas versdes das FT's, o rendimento tedrico pode variar.
Nota: O consumo pratico de produto depende de varios factores, p. ex. geometria do objecto, o
estado da superficie, método de aplicagéo, ajuste da pistola de aplicagao, presséo de entrada, etc.

Limpar apds utilizagdo com um diluente de limpeza base solvente adequado.
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Ficha Técnica
P500

IMRON® FLEET LINE
2K VERY HIGH BUILD PRIMER-SURFACER

Observacgoes

- O produto deve estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de ser utilizado.
- Produto pronto a aplicar restante néo deve ser colocado novamente na embalagem original.

- O Primario Aparelho pode ser repintado até 1 més apds a respectiva aplicagdo sem necessidade
de lixagem; apenas é necessario desengordurar bem a superficie.

- Aplicagao em sistema molhado-sobre-molhado com esmalte Epoxi ndo é possivel.

- Sobre ago decapado por jacto abrasivo, a espessura seca aplicada tem de ser medida acima dos
picos.

- Pode ser atingida uma espessura seca aplicada de 300um. E necessario aumentar o periodo de
tempo para evaporacéao entre deméaos.

- Homogeneizar manualmente e muito bem antes de colocar a embalagem na maquina de agitagéo.

- A cor do aparelho é ajustavel até 10% com corantes Imron Fleet Line ou até 20% com Imron Fleet
Line Esmalte. As propriedades de secagem e lixagem podem ser afectadas.

- Para sistemas semi-flexiveis pode ser adicionado 10% de 805R Aditivo Flexibilizante ao produto
base. As proporgdes de Activador e Diluente permanecem iguais.

Antes da utilizagao, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de segurancga indicadas
na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sdo da gama de produtos da Cromax. As propriedades do
sistema nao serdo validas quando o material relacionado é utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que nao pertencem a gama de produtos da Cromax, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacao fornecida nesta documentacgéo foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nés. Esta baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emissao. A Informagao é fornecida
apenas com propoésitos informativos. Nao somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactidao e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informacao no que respeita a sua actualizagdo e adequacao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informacgao incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estao reservados. A
Ficha de Segurancga e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atengao e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informagao em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informag&o e ndo assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagdo desta informacdo. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-do em conformidade para todas as alteragdes e emendas futuras.
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