AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Descrigao do Produto Caracteristicas

conforme COV desenvolvido para permitir zonas de retoques localizados
retoques localizados suaves e praticamente realizados com acabamentos 2K ou
invisiveis realizados com esmaltes ou vernizes 2K da Cromax.

vernizes 2K da Cromax.
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Ficha Técnica
AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Referéncia - COV

p " E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecao individual adequados durante a
Y aplicagao para evitar a irritacéo cutanea e ocular.

=

Veiculos ligeiros Imron® Fleet Line

Verniz 2K activado CC6700 EL500
CC6600 EL600
CC6400
CC6750
3750S / 3760S
3800S
VR-1120
Esmalte 2K activado Centari® 5035 Imron® Elite
Imron® Elite HDC

Para instrugdes recomendadas ver paginas seguintes

’\@; Nzo aplicavel

Conforme COV 2004/42/11B(e)(840) 750: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: 1IB(e)) na
forma pronta a usar, € no maximo de 840 g/l de COV. O conteudo de COV para este produto pronto a usar &
no maximo de 750 g/I.
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Ficha Técnica
AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Emabalagem spray

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecao individual adequados durante a
aplicagao para evitar a irritacéo cutanea e ocular.

; - Para aplicagbes COV e ndo-COV ver as paginas correspondentes da Aplicacdo Referéncia.
. Para instrugdes recomendadas ver paginas seguintes

Nao aplicavel

Conforme COV 2004/42/11B(e)(840) 770: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: 11B(e)) na
forma pronta a usar, € no maximo de 840 g/l de COV. O contetido de COV para este produto pronto a usar é
no maximo de 770 g/l.
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AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Lixar a area de disfarce e a zona de transi¢ao para a pintura antiga
intacta, p. ex. com 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc ou abrasivo
similar de outra marca.

Opcional: polir area de disfarce mais ampla com pasta de polir grossa,
para evitar defeitos.

Desengordurar a area preparada com 3911WB Desengordurante Base
Agua Final.

Misturar qualquer Cromax Verniz 2K conforme recomendagdes da FT.
Repintar a Base Bicamada com a mistura pronta a aplicar de Cromax
Verniz 2K.

Aplicar técnica de disfarce ao verniz em demaos sucessivamente mais
alargadas com pressao reduzida dentro da area lixada.

Aplicar, no prazo de 5 minutos, o AK350/AK350A puro em varias
demaos finas com pressao reduzida sobre a area de disfarce. Suavizar
a transicdo do Cromax Verniz 2K e manter-e dentro da area lixada com
P3000.

Opcional: Manter-se dentro da area de polimento.

Secar conforme recomendagdes da FT do verniz respectivo.

Secagem |V adicional da area de disfarce pode reduzir o risco de a orla
se enrolar quando polida.

Se necessario, lixar suavemente a zona de transi¢cdo apds secagem e
arrefecimento dependendo do acabamento que se deseja obter, p. ex.
com 3M Trizact P3000 ou comparavel.

Polir utilizando uma maquina de polir rotativa. Assegurar o controlo da
pressao de contacto e a direcgao de rotacéo do filme de verniz fechado
para a area de disfarce.



AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Lixar a area de disfarce e a zona de transi¢ao para a pintura antiga
intacta, p. ex. com 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc ou abrasivo
similar de outra marca.

Opcional: polir area de disfarce mais ampla com pasta de polir grossa,
para evitar defeitos.

Desengordurar a area preparada com 3911WB Desengordurante Base
Agua Final.

Misturar qualquer Cromax Esmalte 2K conforme recomendacdes da
FT. Aplicar esta mistura do Cromax Esmalte 2K até opacidade sobre a
area de reparagao e aplicar técnica de disfarce em demaos
sucessivamente mais alargadas com pressao reduzida dentro da area
de disfarce lixada.

Aplicar, no prazo de 5 minutos, o AK350/AK350A puro em varias
demaos finas com pressao reduzida sobre a area de disfarce. Suavizar
a transicdo do Cromax Verniz 2K e manter-e dentro da area lixada com
P3000.

Opcional: Manter-se dentro da area de polimento.

Secar conforme as recomendacgdes da FT do esmalte respectivo.
Secagem |V adicional da area de disfarce pode reduzir o risco de a orla
se enrolar quando polida.

Se necessario, lixar suavemente a zona de transicdo apds secagem e
arrefecimento dependendo do acabamento que se deseja obter, p. ex.
com 3M Trizact P3000 ou comparavel.

Polir utilizando uma maquina de polir rotativa. Assegurar o controlo da
pressao de contacto e a direcgao de rotacéo do filme de verniz fechado
para a area de disfarce.



Ficha Técnica
AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Referéncia nao-COV

p " E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecao individual adequados durante a
Y aplicagao para evitar a irritacéo cutanea e ocular.

=

DD AK350 111

1200S 1 - -

3050S - 1 -

679S -

AK350 1 1
Centari 500(HB) 1 -
Centari 501 - 1

AK350 1 1 1
Imron 700 1 - -
Imron Traffic - - 1

Para instrugdes recomendadas ver paginas seguintes

’\ﬁ) Consultar a FT original da qualidade seleccionada.

Conforme COV Esta mistura de produto ndo é conforme COV.
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AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Lixar a area de disfarce e a zona de transi¢ao para a pintura antiga
intacta, p. ex. com 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc ou abrasivo
similar de outra marca.

Opcional: polir area de disfarce mais ampla com pasta de polir grossa,
para evitar defeitos.

Desengordurar a area preparada com 3920S Desengordurante.

Misturar qualquer Cromax Verniz 2K conforme recomendagdes da FT.
Repintar a Base Bicamada com a mistura pronta a aplicar de Cromax
Verniz 2K.

Aplicar técnica de disfarce ao verniz em demaos sucessivamente mais
alargadas com pressao reduzida dentro da area lixada.

Misturar o AK350 Diluente de Retoques 1:1 com a mistura pronta a
aplicar do Cromax Verniz 2K e aplicar, no prazo de 5 minutos, em
demaos finas com pressao reduzida sobre a area de disfarce. Suavizar
a zona de transicao do Cromax Verniz 2K e manter-se dentro da area
de disfarce lixada com P3000.

Nota: A area de reparagéo pode ser alargada com AK350/AK350A puro
para suavizar a zona de transigcao.

Opcional: Manter-se dentro da area de polimento.

Secar conforme FT do verniz respectivo.

Secagem IV suplementar da area de disfarce pode reduzir o risco de a
orla se enrolar quando polida.

Se necessario, lixar suavemente a zona de transi¢cdo apds secagem e
arrefecimento dependendo do acabamento que se deseja obter, p. ex.
com 3M Trizact P3000 ou comparavel.

Polir utilizando uma maquina de polir rotativa. Assegurar o controlo da
pressao de contacto e a direcgao de rotacéo do filme de verniz fechado
para a area de disfarce.



AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Lixar a area de disfarce e a zona de transi¢ao para a pintura antiga
intacta, p. ex. com 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc ou abrasivo
similar de outra marca.

Opcional: polir area de disfarce mais ampla com pasta de polir grossa,
para evitar defeitos.

Desengordurar a area preparada com 3920S Desengordurante.

Misturar qualquer Cromax Esmalte 2K conforme recomendacdes da
FT. Aplicar esta mistura do Cromax Esmalte 2K até opacidade sobre a
area de reparagao e aplicar técnica de disfarce em demaos
sucessivamente mais alargadas com pressao reduzida dentro da area
de disfarce lixada.

Misturar o AK350 Diluente de Retoques 1:1 com a mistura pronta a
aplicar do Cromax Esmalte 2K e aplicar, no prazo de 5 minutos, em
demaos finas com pressao reduzida sobre a area de disfarce. Suavizar
a zona de transicao do Cromax Esmalte 2K e manter-se dentro da area
de disfarce lixada com P3000.

Nota: A area de reparagéo pode ser alargada com AK350/AK350A puro
para suavizar a zona de transigcao.

Opcional: Manter-se dentro da area de polimento.

Secar conforme FT do verniz respectivo.

Secagem IV suplementar da area de disfarce pode reduzir o risco de a
orla se enrolar quando polida.

Se necessario, lixar suavemente a zona de transi¢cdo apds secagem e
arrefecimento dependendo do acabamento que se deseja obter, p. ex.
com 3M Trizact P3000 ou comparavel.

Polir utilizando uma maquina de polir rotativa. Assegurar o controlo da
pressao de contacto e a direcgao de rotacéo do filme de verniz fechado
para a area de disfarce.



Ficha Técnica
AK350 - AK350A

FADE-OUT THINNER

Produtos

AK350 Fade-Out Thinner
AK350A Fade-Out Thinner

Limpar apds utilizagdo com liquido de limpeza de pistolas solvente adequado.

Observacgoes

- AK350 / AK350A n&o podem ser usados com o CC6500 Verniz COV High Performance.

Antes da utilizagao, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de segurancga indicadas
na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sdo da gama de produtos da Cromax. As propriedades do
sistema nao serao validas quando o material relacionado é utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que n&o pertencem a gama de produtos da Cromax, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacao fornecida nesta documentagéo foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nés. Esta baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emisséo. A Informacgao é fornecida
apenas com propoésitos informativos. Nao somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactidao e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informacao no que respeita a sua actualizagdo e adequacao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informacao incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estado reservados. A
Ficha de Seguranca e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atencéo e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informagao em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informagéo e nao assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagdo desta informacéo. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-do em conformidade para todas as altera¢des e emendas futuras.
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