PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

OPIS PRODUKTU

Cromax Pro Surfacer White PS1061 / Medium Grey
PS1064 / Black PS1067 to podktad nawierzchniowy
spetniajgcy normy LZO, zapewnia doskonatg
przyczepnos¢ pomiedzy podtozem a lakierem.
Produkt stanowi czes$¢ systemu Cromax Pro. Cromax

Pro Surfacer zapewnia tatwg i ekonomiczng aplikacje.

Moze by¢ stosowany na réznych podtozach jako
podktad ze szlifowaniem lub bez; jest przeznaczony
do drobych napraw, napraw elementu lub do
catosciowego przemalowania. Nalezy do koncepcji
ValueShade zapewniajgcej idealny podkiad dla
kazdego koloru lakieru nawierzchniowego.

Wyjatkowy podktad kompatybilny z ValueShade -
dedykowany wodorozcienczalnym systemom
lakierow bazowych

Opracowany przez Cromax®

el e optymalny kolor podktadu dla
e | kazdego koloru lakieru
nawierzchniowego.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

§7 system ValueShade® zapewnia

CECHY

Szeroki zakres zastosowan, w tym aplikacja na
1,5 warstwy.

Szybka i ekonomiczna aplikacja oraz bardzo
dobra odporno$¢ na pekanie pod wptywem
Swiatta IR.

Nalezy do koncepcji ValueShade.

Wysoka zawarto$¢ czgstek statych dla grubszych
warstw i lepszego wykonczenia.

Moze byc¢ stosowany jako podktad ze
szlifowaniem lub bez.

Doskonate wykonczenie, Swietna rozlewnos¢
dzieki technologii autolevelling.

Krotkie procesy zapewniajg wydajniejszg prace.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU
PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE

%

=

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

—

Stal, stal ocynkowana i migkkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem grunt Wash Primer lub podktadem epoksydowym.
Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczki do przygotowania powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment
powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich wtasciwos$ci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy soba. Z tego powodu zalecane jest jej
zeszlifowanie.

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wtéknem szklanym, pozbawione $rodkéw antyadhezyjnych, przeszlifowane i oczyszczone

Is
Vi

M-6153 / M-6154

vst  vs2  vs3  vs4  vss  vse Vst
60 - - - -

PS1061 100 80
PS1064 - 20 40 100 80 60 -
PS1067 - - - - 20 40 100
~ Miejscowa&elementowanaprawa  Standard ~ Duzapowierzchnia
Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
PS1061/PS1064/PS1067 5 100 5 100 5 100
XK203 1 14 - - - -
XK205 - - 1 14 - -
XK206 - - - - 1 14
XB383 / XB387 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9
-~ samdad  Duzapowierzchnia
Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
PS1061/PS1064/PS1067 5 100 5 100
AR7305 1 15 - -
AR7306 - - 1 15
XB383 / XB387 0.7-1 8-12 0.7-1 8-12

N
Vi

Czas zelowania w 20°C: 45 min -1 h

Compliant 16-1.8 1.5 -2 bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.7-1.9 0.7 bar cis$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania miedzywarstwowego: 5 min - 10
min
przed wygrzewaniem: 5 min - 10 min

20 °C 2h-3h 3h-4h 4h
60 - 65 °C 20 min 20 min 30 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krotkich
Potowa mocy: 2 min
Petna moc: 8 min

P500 - P600

2K Topcoat
Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + lakier bezbarwny

Zgodny z przepisami LZO

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 1IB(c)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/I LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU
PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Product preparation - application STANDARD MOKRO NA MOKRO

%

=

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

—

Stal, stal ocynkowana i migkkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem grunt Wash Primer lub podktadem epoksydowym.
Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczki do przygotowania powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment
powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich wtasciwos$ci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy soba. Z tego powodu zalecane jest jej
zeszlifowanie.

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wtéknem szklanym, pozbawione $rodkéw antyadhezyjnych, przeszlifowane i oczyszczone

I'n

M-6153 / M-6154

vst  vs2  vs3  vs4  vss  vse Vst
60 - - - -

PS1061 100 80

PS1064 - 20 40 100 80 60 -

PS1067 - - - - 20 40 100
. standard Duzapowierzchnia

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo

PS1061/PS1064 / PS1067 @ 4 100 4 100

AR7305 / XK205 1 17 - -

AR7306 / XK206 - - 1 18

AZ9032 1.5 23 1.5 22

S

Czas zelowania w 20°C: 45 min -1 h

-

Compliant 13-14 1.5-2 bar cis$nienie wlotowe
HVLP 13-14 0.7 bar cis$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1 warstwa koncowe odparowanie: 30 min - 8 h Nieodpowiedni do stosowania pod
Centari600/Centari 6000.

2K Topcoat
Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + lakier bezbarwny

Zgodny z przepisami LZO

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

Produkty

PS1061 Cromax® Pro Surfacer - VS1
PS1064 Cromax® Pro Surfacer - VS4
PS1067 Cromax® Pro Surfacer - VS7

AR7305 High Performance Activator
AR7306 High Performance Activator Slow
XK203 Low Emission Activator Fast
XK205 Low Emission Activator

XK206 Low Emission Activator Slow

AZ9032 Non-Sanding Convertor

XB383 Standard Thinner
XB387 HI-Temp Thinner

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
|:| |:| sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:

ISO 5:18 -23 s w 20°C
FS DIN 4: 18 -22 s w 20°C
(
40 - 80 ym na warstw
DFT g ¢
Teoretyczna 430 - 465 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Doktadnie wymieszac i umiesci¢ puszke na mieszalniku.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Najlepszy stopien izolacji osigga sie przy $rednich grubosciach suchej powtoki 80-120 um
uzyskiwanych 2 warstwami natryskowymi, przy suszeniu przez noc lub przy suszeniu
promiennikiem IR. Przy krytycznych podtozach konieczna jest doktadna obrébka wstepna oraz cata
powierzchnia elementu musi by¢ pokryta podktadem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Uzycie utwardzaczy o wysokiej wydajnosci bedzie miato pozytywny wptyw na przyczepnos¢ oraz
odpornos¢ na uderzenia kamieni catego zastosowanego systemu lakierniczego.

- Kiedy stosujemy podktad do pokrywania gruntu zawierajgcego kwas, wymagane jest jego suszenie
na powietrzu przez noc lub suszenie w piecu.

- W przypadku systemow Poét-Elastycznych mozna dodac 10% ulastyczniacza 805R do produktu
podstawowego. Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozcienczalnikiem pozostajg takie same.

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba Ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosg,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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