NS2602A - NS2607A

NON-SANDING

PRIMER-SURFACER

OPIS PRODUKTU

NS2602A (off-white) to bardzo uniwersalny,
dwukomponentowy podktad nawierzchniowy
do renowacji samochodéw osobowych.
Produkt jest dostepny w aerozolu, w formie
gotowej do uzycia. Podkfad zostat
opracowany w celu podniesienia
przepustowosci warsztatéw poprzez
eliminacje aplikacji dwoch warstw. Dostepny
réwniez w kolorze czarnym (NS2607A).

Wydajny, uniwersalny podkiad
nawierzchniowy bez szlifowania

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CECHY

Moze by¢ aplikowany bezposrendnio na
metal.

Moze by¢ stosowany na popularnych
tworzywach sztucznych bez promotora
przyczepnosci.

Stanowi cze$¢ koncepcji ValueShade.
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Ta Karta techniczna uzycia produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania



KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU
NS2602A - NS2607A

NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Product preparation - application STANDARD MOKRO NA MOKRO

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiasciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wiéknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny sciernej nasgczonej 3871S Plastic
Prepclean / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong 3950S Anti-static Degreaser.

Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg Sciereczka.

Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Doktadnie usun wszystkie pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych
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1.Wstrzgsnaé przed uzyciem. (przez co najmniej dwie minuty)

2.Zdjg¢ czerwony przycisk znajdujacy sie na pokrywce i umiesci¢ go w zaworze aktywujgcym na dnie
puszki.

3.Umiesci¢ puszke spray na twardej powierzchni. Nacisng¢ w dot, aby aktywowac puszke spray.
4.Po aktywacji ponownie wstrzgsac puszkg spray przez co najmniej dwie minuty.

Wykonaj przetrysk probny po wstrzgsaniu.

Utwardzany : 8 h
Przed kazdym uzyciem dobrze wstrzgsnaé.

i/

1 -2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego do
uzyskania matu
koncowe odparowanie: 15 min-8 h
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L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat

Zgodny z
przepisami LZO

2004/42/11B(c)(840) 650: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 650 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU
NS2602A - NS2607A

NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE
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Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.
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Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiasciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wiéknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny sciernej nasgczonej 3871S Plastic
Prepclean / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong 3950S Anti-static Degreaser.

Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg Sciereczka.

Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Doktadnie usun wszystkie pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych
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1.Wstrzgsnaé przed uzyciem. (przez co najmniej dwie minuty)

2.Zdjg¢ czerwony przycisk znajdujacy sie na pokrywce i umiesci¢ go w zaworze aktywujgcym na dnie
puszki.

3.Umiesci¢ puszke spray na twardej powierzchni. Nacisng¢ w dot, aby aktywowac puszke spray.
4.Po aktywacji ponownie wstrzgsac puszkg spray przez co najmniej dwie minuty.

Wykonaj przetrysk prébny po wstrzgsaniu.
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Utwardzany : 8 h
Przed kazdym uzyciem dobrze wstrzgsnaé.

2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 5 min - 10 min

20°C 2h 12h-16h
60 - 65 °C 30 min 30 min
P400 - P600

W razie potrzeby, mozliwe jest delikatne usuniecie wirgcen P800 - P1000

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat

Zgodny z
przepisami LZO

2004/42/11B(c)(840) 650: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 650 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2602A - NS2607A
NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Produkty

NS2602A Non-Sanding Primer-Surfacer - VS2
NS2607A Non-Sanding Primer-Surfacer - VS7

20 - 30 ym na warstwe
DFT
' Po uzyciu, uchwyci¢ puszke do gory dnem i krétkotrwale przetryska¢ w celu oczyszczenia dyszy.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Wersja bezposrednio na tworzywo moze by¢ stosowana tylko w potgczeniu z uelastycznionym
lakierem bezbarwnym lub nawierzchniowym.

- Na gotg stal, stal ocynkowang i miekkie aluminium mozna zastosowa¢ PS1800 Metal Pretreatment
Wipes, grunt Wash Primer lub podkfad epoksydowy, ale nie jest to obowigzkowe.

- For detailed information regarding suitable plastic substrates, please refer to the Cromax Plastic
Painting System TDS - CXPlasticSystem.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Witasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasno$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przyszto$ci.
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