NS2081 - NS2084 - NS2087
ULTRA PERFORMANCE

NON-SANDING SURFACER

OPIS PRODUKTU

Opracowane na bazie opatentowanej technologii Axalta,
podktady NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra Performance
Non-Sanding Surfacers marki Cromax zapewniajg
najbardziej wydajny proces przygotowania powierzchni
przed lakierowaniem nowych elementow. Z imponujgcym,
5-minutowym czasem odparowania przed aplikacjg lakieru
bazowego Cromax Pro lub Cromax Basecoat, jest
idealnym produktem dla warsztatow, ktére chcg poprawic
wydajnos¢ pracy.

Poklad bez szlifowania do renowacji nowych
elementoéw, ktéry bije rekordy wydajnosci zachowujac
przy tym jako$¢ produktow premium

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

Produkt gotowy do daleszej pracy po zaledwie 5
minutach suszenia na powietrzu, w zaleznosci od
warunkow klimatycznych. Suszenie wymuszone nie
jest konieczne.

Wysokiej jakosci powtoka zapewnia doskonaty
potysku warstwy nawierzchniowe;j.

tatwa aplikacja w jednej lub dwdch warstwach oraz
doskonata stabilnos¢ pionowa.

tatwe proporcje mieszania 1:1:0.2 z utwardzaczem
AR7202 Non-Sanding Surfacer Activator oraz
dodatkiem AZ9800 Energy Surfacer Accelerator.

Znaczaca oszczednos¢ kosztéw energii - produkt
stanowi czes¢ systemu Ultra Performance Energy
System.

Na powierzchniach z metalu konieczne jest
zastosowanie Sciereczek PS1800 Metal Pretreatment
Wipes.

Stanowi czes¢ koncepcji ValueShade: dostepny w
kolorze biatym (VS1), szarym (VS4) oraz czarnym
(VS7).

W potgczeniu z AZ9700 Ultra Performance Plastic
Additive moze by¢ aplikowany na tworzywach
sztucznych powszechnie stosowanych w
samochodach osobowych.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Product preparation - application STANDARD MOKRO NA MOKRO

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

=

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone, poddane dziataniu PS1800
Metal Pretreatment Wipes

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiasciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.
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NS2081 100 75

NS2084 - 25 55 100 75 45 -

NS2087 - - - - 25 55 100

.~ standad  >30°Ci50%RH

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo

NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100 1 100

AR7202 1 59 1 59

AZ9800 0.2 11 - -

XB387 - - 0.2 11

N
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w 20°C: 30 min-1h

E—'@
i

HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie powietrza w
dyszy

Compliant 1.3-14 1.5-1.8 bar ci$nienie wlotowe
patrz instrukcja producenta

— 1 -2 warstw koncowe odparowanie: 5 min - 8 h

==l y P

* Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + lakier bezbarwny
AN C5035 Low Emission 2K Topcoat

Utwardzany Cromax Basecoat + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Basecoat + CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymailnie 540 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Product preparation - application STANDARD PLASTICS

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych

Grunt fabryczny OEM na tworzywa, zmatowany i oczyszczony.

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny sciernej nasgczonej 3871S Plastic
Prepclean / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong 3950S Anti-static Degreaser.

Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg Sciereczka.

Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

I Y

s

NS2081 100 75

NS2084 - 25 55 100 75 45 -

NS2087 - - - - 25 55 100
. standardPlastcs

Objetosciowo Wagowo

NS2081 / NS2084 / NS2087 1 100

AR7202 1 59

AZ9700 0.4 22

N
Vi

w 20°C: 30 min-1h

E—'@
i

HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie powietrza w
dyszy
Compliant 1.3-1.4 1.5-1.8 bar cis$nienie wlotowe
patrz instrukcja producenta
— 1 -2 warstw koncowe odparowanie: 5 min - 8 h
==l Y P
* Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat + Uelastyczniony lakier bezbarwny
2N Uelastyczniony C5035 Low Emission 2K Topcoat

Utwardzany Cromax Basecoat + Uelastyczniony CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.
Cromax Pro Basecoat + Uelastyczniony CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymailnie 540 g/l.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER
Produkty

NS2081 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS1
NS2084 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS4
NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer - VS7

AR7202 Non-Sanding Surfacer Activator
AZ9800 Energy Surfacer Accelerator
AZ9700 Ultra Performance Plastic Additive

XB387 HI-Temp Thinner

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
|:| |:| sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
;

DIN 4: 13- 14 s w 20°C
rs
(

25-50 um
DFT
Teoretyczna 390 m?/I przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnos¢ Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

- Zastosowanie sciereczki do obrobki wstepnej PS1800 Metal Pretreatment Wipes jest obowigzkowe
na gote metalowe podioza. Niestosowanie jej mozna wykry¢ analitycznie.

- NS2081 / NS2084 / NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer nadaje sie do naprawy
koloréow 3-warstwowych za pomocg lakieru bazowego Cromax Pro Basecoat. Informacje na temat
aplikacji kolorow 3-warstwowy znajdujg sie w odpowiedniej Karcie technicznej Cromax Pro
Basecoat.

- Po uzyciu wszystkie puszki muszg by¢ natychmiast zamkniete.

- Bardzo wczesne usuwanie wtragcen jest mozliwe najwczesniej po 5 minutach.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Wilgotnos¢ przyspiesza proces schniecia i skraca czas zywotnosci mieszanki.

- Jesli NS2081 / NS2084 / NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer jest zmieszany z
AZ9700 Ultra Performance Plastic Additive, mieszanina ta moze by¢ rowniez nanoszona na
sgsiednie czesci metalowe (powierzchnie czystego metalu nalezy zagruntowac przy uzyciu PS1800
Metal Pretreatment Wipes) chociaz nie jest to gtéwny obszar zastosowania.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- Nie wolno stosowa¢ grunt Wash Primer lub 2K EP Primer-Surfacers pod NS2081 / NS2084 /
NS2087 Ultra Performance Non-Sanding Surfacer.

- Dla polepszenia wiasciwosci adhezyjnych, szczegdlnie na krytycznych podtozach z tworzyw
sztucznych takich jak np. PP, zaleca sie uzycie gruntu Cromax Plastic Adhesion Promotor
800R/800RA przed nanoszeniem podkiadu NS2081 - NS2084 - NS2087 Ultra Performance
Non-Sanding Surfacer zmieszanego z AZ9700 Ultra Performance Plastic Additive.

- Wiecej szczegotowych informacji, np. dotyczgcych odpowiednich podtozy z tworzyw sztucznych,
patrz Karta systemu lakierowania tworzyw sztucznych Cromax CXPlasticSystem.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

NS2081 - NS2084 - NS2087

ULTRA PERFORMANCE NON-SANDING
SURFACER

Posrednie szarosci widmowe VS mozna réwniez uzyskac poprzez zmieszanie NS2081 i NS2087.

NS2081 100 93 82 60 35 17 -

NS2087 - 7 18 40 65 83 100

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Witasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkdéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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