CC6010

CROMAX MATT CLEAR

SYSTEM

OPIS PRODUKTU

Doskonaty rezultat szybciej i tatwiej niz
kiedykolwiek. Lakiery bezbarwne CC6020
Chroma Matt oraz CC6010 Chroma Semi
Matt sprawiajg, ze dopasowanie kazdego
lakieru matowego i pétmatowego — nawet o
ultraniskim potysku — staje sie proste.
Szybszy proces naprawy i mniejsze ryzyko
poprawek przektadajg sie na wiekszg
wydajnosc¢ pracy.

Idealny lakier matowy

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CECHY

Odpowiedni do napraw nowoczesnych
ultramatowych lakieréw OEM

Szeroki zakres stopni potysku (5 - 65)
pod katem 60°

Prosta aplikacja

Dobre wtasciwosci schniecia: 30 min po
katem 60°

Idealna, jednolita powtoka

Powtarzalne rezultaty
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Product preparation - application STANDARD

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

=

Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania
przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

Activated Centari Basecoat 600/6000: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania przed
pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

s Matt System Clear ~ Utwardzacz ~~ Rozcieficzalnik

s

Wagowo Wagowo Wagowo

100* 26.6 9.1

CC6020 / CC6010* XK205 XB387
XK206**

*Dla wymaganego stopnia potysku i proporcji mieszania, prosze odnie$c¢ sie do tabeli Mattrix.
**Zalecany do duzych napraw w wysokich temperaturach >30°C.
Mieszanke CC6020 i CC6010 doktadnie wymieszac¢ przed dodaniem utwardzacza i rozcienczalnika.

Vv N

Czas zelowania w 20°C: 1 h 15 min - 1 h 30 min

A
aj Compliant 1.3-14 1.8 - 2 bar cisnienie wlotowe

patrz instrukcja producenta

—r h 21 2 2 warstwy czas odparowania migdzywarstwowego i
:'k koricowego: 15 min w 20°C

60 - 65 °C 25 min - 35 min

Zgodny z 2004/42/11B/(e)(840) 530: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: (e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 530 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Product preparation - application NISKI POLYSK BOCZNY

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

=

Cromax Pro Basecoat / Cromax Basecoat: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania
przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

Activated Centari Basecoat 600/6000: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania przed
pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

s Flattening Binder/Matt System Clear  Utwardzacz ~ Rozcieficzalnik

s

Wagowo Wagowo Wagowo

100* 26.6 9.1

AU175/ CC6010* XK205 XB387
XK206™*

*Dla wymaganego stopnia potysku i proporcji mieszania, prosze odnie$c¢ sie do tabeli Mattrix.
**Zalecany do duzych napraw w wysokich temperaturach >30°C.
Mieszanke AU175 i CC6010 doktadnie wymiesza¢ przed dodaniem utwardzacza i rozciefnczalnika

) Czas zelowania w 20°C: 1 h 15 min - 1 h 30 min
KA ‘Dyszanatryskowa  Cisnienie natrysku
‘ Compliant 1.3-14 1.8 -2 bar cis$nienie wlotowe
patrz instrukcja producenta
—r h 21 2 2 warstwy czas odparowania migdzywarstwowego i
:'k koricowego: 15 min w 20°C
60 - 65 °C 25 min - 35 min
Zgodny z 2004/42/11B/(e)(840) 530: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: (e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 530 g/I.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Product preparation - application MATTRIX

P— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

s 'MATTRIX STANDARD* ~ ML1 ~ ML2 ~ ML3  ML4  MLS  ML6

Poziom potysku przy 60° 5-10GU  11-15GU 16-25 GU  26-35GU 36-50 GU @ 51-65 GU
CC6020 80 65 45 40 20 0
CC6010 20 35 55 60 80 100

*W przypadku aplikacji na Cromax Pro Basecoat ub Cromax Basecoat.

Poziom potysku przy 60° 5-10GU | 11-15GU  16-25GU 26-35 GU 36-50 GU 51-65 GU

CC6020 100 70 50 45 30 10
CC6010 0 30 50 55 70 90

**W przypadku aplikacji na Centari Basecoat 6000 lub lub na przeszlifowang starg lub fabryczng powtoke/lakier
bezbarwny.

Poziom potysku przy 60° 5-10 GU

AU175 40 - 25

CC6010 60-75

*W przypadku aplikacji na Cromax Pro Basecoat ub Cromax Basecoat.

Poziom potysku przy 60° 5-10 GU

AU175 50 - 35

CC6010 50 - 65

**W przypadku aplikacji na Centari Basecoat 6000 lub lub na przeszlifowang starg lub fabryczng powtoke/lakier
bezbarwny.

Prosimy zapoznac sie z informacjami dotyczgcymi poziomu matu - Matt Level (ML), podanymi w
poszczegolnych recepturach koloréw i sprawdzi¢ dostepne proporcje mieszania w zaktadce Mieszanki
Dodatkéw programu Chromaweb.

'\@} Nie dotyczy
©

Zgodny z 2004/42/11B/(e)(840) 530: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: (e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 530 g/I.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND 4 of 14 | PL CX_MattClearSystem - 13 | 17.04.2024
Ta Karta techniczna uzycia produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania



KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Proces cieniowania lakieru bazowego.

WAZNE PORADY DOTYCZACE APLIKACJI

Lakier bazowy Cromax Pro Basecoat:

Podczas aplikacji systemu Chroma Matt Clear System na lakier bazowy
Cromax Pro Basecoat, wszystkie naprawiane elementy muszg by¢ w
petni pokryte kolorem Cromax Pro Basecoat lub Cromax Pro Basecoat
Blender i odparowane. Aby podczas naprawy unikng¢ réznic w potysku,
nie wolno pozostawi¢ zadnego obszaru niepokrytego. Proces ten
dotyczy wszystkich koloréw lakieru bazowego Cromax Pro Basecoat
(jednobarwnych i efektowych).

Odpowiednie proporcje mieszania dla systemu matowych lakieréw
bezbarwnych i wymagany poziom potysku mozna znalez¢ w
dedykowanej tabeli Mattrix.

Lakier bazowy Cromax Basecoat:

Podczas aplikacji systemu Chroma Matt Clear System na lakier bazowy
Cromax Basecoat, wszystkie naprawiane elementy muszg by¢ w petni
pokryte kolorem Cromax Basecoat lub 1640WB i odparowane. Aby
podczas naprawy unikngc¢ réznic w potysku, nie wolno pozostawi¢
zadnego obszaru niepokrytego. Proces ten dotyczy wszystkich koloréw
lakieru bazowego Cromax Basecoat (jednobarwnych i efektowych).
Odpowiednie proporcje mieszania dla systemu matowych lakieréw
bezbarwnych i wymagany poziom potysku mozna znalez¢ w
dedykowanej tabeli Mattrix.

Lakier bazowy Centari 6000 Low Emission Basecoat:

Nie nalezy bra¢ pod uwage zadnych specjalnych wymagan podczas
aplikacji Chroma Matt Clear System na lakier bazowy Centari 6000
Basecoat.

Prosimy zapoznac¢ sie z dedykowang tabelg Mattrix w celu uzyskania
informacji o odpowiednich proporcjach mieszania dla systemu
matowych lakieréw bezbarwnych i wymaganego poziomu potysku w
przypadku stosowania na lakier bazowy Centari 6000 Basecoat.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Aplikacja na starg lub fabryczng powtoke lakieru.

WAZNE PORADY DOTYCZACE APLIKACJI

Stara lub fabryczna powtokal/lakier bezbarwny, dobrze przeszlifowany i
oczyszczony:

Nanoszgc Chroma Matt Clear System na to konkretne podtoze,
powinno ono by¢ w petni utwardzone, dobrze przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone.

Jesli Swiezo naniesiony lakier bazowy zostat pokryty zwykitym lakierem
bezbarwnym z potyskiem, nalezy go doktadnie wysuszy¢, przeszlifowaé
i oczysci¢ przed aplikacjg Matt Clear System.

Prosimy zapoznac¢ sie z dedykowang tabelg Mattrix, w celu uzyskania
informacji na temat odpowiednich proporcji mieszania w Matt Clear
System i wymaganego poziomu potysku w przypadku stosowania na
przeszlifowanej starej lub fabrycznej powtoce/lakierze bezbarwnym.
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CC6010

CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CZYSZCZENIE MATOWYCH WYKONCZEN.

Matowe wykonczenia wymagajg specjalnej konserwacji w poréwnaniu z
tradycyjnymi powtokami, w ktérych stosuje sie btyszczacy lakier
bezbarwny.

Konwencjonalne, powszechne i normalne obchodzenie sie z tg
specjalng powtokg moze doprowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia
matowej powierzchni.

Ta wskazéwka ma pomoc witascicielowi samochodu w stosowaniu
prawidtowej i odpowiedniej pielegnaciji, aby z uptywem czasu utrzymac
matowe wykonczenie w jednolitym i nieskazitelnym stanie.

W przypadku mocno zabrudzonych matowych wykonczen nalezy
najpierw doktadnie oczysci¢ powierzchnie z kurzu i wiekszych
zabrudzen. Ostroznie mozna uzywac myjki wysokoci$nieniowe;.

Prosze zapoznac sie z wytycznymi producenta OEM naprawianego
pojazdu. Dysze nalezy trzyma¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od
przedmiotu.

Nie usuwaj zanieczyszczen suchg sciereczka, poniewaz moze to
spowodowaé powazne uszkodzenie powierzchni.

Usun uporczywe slady po owadach lub ptasich odchodach, najpierw
namaczajgc je w wodzie. Jesli pozostatosci te pozostang po myciu,
zaleca sie uzycie srodkéw do usuwania owaddw lub specjalnego srodka
czyszczgcego do matowych wykonczeh za pomocg Sciereczki z
mikrofibry.

Plamy lub plamy smoty mozna usuna¢ za pomoca dostepnego w
handlu srodka do usuwania smoty lub silikonu.

Postepuj ostroznie, uzywajac $ciereczki z mikrofibry i bez nadmiernego
nacisku.

Tiuste lub oleiste substancje i odciski palcéw nalezy natychmiast
usung¢. Nalezy uzy¢ srodka do czyszczenia szkta 3M Glass Cleaner
08631 lub specjalnego srodka do matowych wykonczen, takiego jak
produkty SwissVax.

Spryskaj dotkniety obszar i delikatnie wytrzyj miekka sciereczkg z
mikrofibry.

Nie prébuj usuwac uporczywych zabrudzenh poprzez pocieranie z
naciskiem dotknietego obszaru, poniewaz spowoduje to powstanie
plam o zwiekszonym potysku, ktérych nie da sie przywroci¢ do stanu
wyjsciowego.
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CC6010

CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Po usunieciu zanieczyszczen nalezy przystgpi¢ do mycia, sptukujgc
pojazd duzg iloscig czystej wody.

Zaleca sie reczne mycie pojazdu miekkg gabkg lub Sciereczkg z
mikrofibry.

Uzyj neutralnego detergentu lub produktu do mycia samochodu
opracowanego specjalnie do matowych wykonczen. Upewnij sie, ze
srodek myjacy nie zawiera wosku ani sktadnikow nabtyszczajgcych,
poniewaz moze to prowadzi¢ do podraznien lub nieréwnosci na
matowych powierzchniach.

Ponownie sptucz pojazd duzg iloscig czystej wody i osusz wilgotng
skorzang Sciereczkg lub miekkim recznikiem z mikrofibry.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta uzywanego
srodka czyszczacego.



CC6010

CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

ZA | PRZECIW

Na matowe wykonczenie nie naktadaj zadnych srodkéw polerujgcych
ani woskéw do powierzchni blyszczacych, poniewaz spowoduje to
powstawanie plam.

Matowe wykonczenia nalezy chroni¢ przed wptywami Srodowiska,
stosujgc produkty przeznaczone wytgcznie do matowych wykonczen i
zawsze stosujgc sie do zalecen producenta.

Nawet jesli niektorzy producenci OEM zezwalajg na korzystanie z myjni
automatycznych, preferowane jest reczne mycie samochodu.

Wynika to z nieznanej jakosci szczotek, uzywanych srodkéw
czyszczgcych i ustawien programu, a wielokrotne mycie z czasem
powoduje pojawienie sie réznic potysku w matowym wykonczeniu.
Podczas recznego mycia pojazdu nie uzywaj tej samej ggbki do kot i
powierzchni lakierowanych, poniewaz twarde czgsteczki brudu lub mate
kamienie mogg wnika¢ w gabke i pozostawia¢ rysy na matowym
lakierze.

Nie nakleja¢ na matowg powierzchnie lakieru etykiet samoprzylepnych,
naklejek ani podobnych przedmiotow, poniewaz pozostatosci kleju
mogg uszkodzi¢ powtoke lakieru.

Nalezy unika¢ stosowania znakéw magnetycznych, poniewaz mogg one
pozostawiac¢ drobne rysy na matowej powierzchni lakieru.

Nalezy unika¢ pocierania z duzym naciskiem w celu usuniecia
wszelkich zanieczyszczen z matowej powierzchni, poniewaz spowoduje
to powstawanie plam o zwigkszonym potysku, ktérych nie da sie
przywroci¢ do stanu wyjsciowego.

Aby unikng¢ plam wodnych, nie pozwdl, aby pojazd wyschnat na
powietrzu. Zawsze osusz samochod wilgotng skorzang sciereczka lub
miekkim recznikiem z mikrofibry.

Nie myj samochodu w bezposrednim swietle stonecznym i upewnij sie,
ze powierzchnia lakieru nie jest gorgca.

Poniewaz wptywy srodowiska i warunki atmosferyczne mogg z czasem
wptywaé na wyglad matowego wykonczenia, w celu odswiezenia
wyglagdu matowej powierzchni mozna rozwazy¢ zastosowanie
specjalnych woskéw do powierzchni matowych, np. SwissVax.

Tego rodzaju produkty mozna rowniez wykorzysta¢ do dostosowania
wygladu swiezo polakierowanych matowych powierzchni do sgsiednich
starych powtok lakierniczych.W razie potrzeby na sgsiednig starg
powioke lakierniczg natozy¢ specjalny wosk do matowych wykonczen,
aby wyrownac wyglad obu powierzchni.



CC6010

CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Niewielkie podraznienia, znieksztatcenia lub odciski palcow powstate na
swiezo natozonym matowym wykonczenia podczas procesu montazu
mozna usungc¢ rozpylajgc srodek do czyszczenia szkta 3M Glass
Cleaner 08631 lub spray do kontroli powierzchni lakierowanej 3M Finish
Control Spray 55535 na dotkniety obszar i wycierajgc go czystg
Sciereczkg z mikrofibry.

Nie dotyka¢ swiezo natozonego matowego lakieru, dopdki on nie
wyschnie i nie ostygnie. Dotkniecie wcigz cieptej powierzchni moze
pozostawi¢ plamy lub plamy na powierzchni.

Pojazd nie moze by¢ polerowany!

Te zalecenia i wytyczne nie sg wyczerpujace i nie obejmujg wszystkich
réznych zalecen OEM, sugerujemy odnies¢ sie do specjalnych instrukciji
OEM dotyczgce pielegnaciji i konserwacji oryginalnego matowego
wykonczenia.



CC6010

CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO POMIARU SPEKTRO

Czysta powierzchnia jest niezbedna do przeprowadzenia pomiaru
koloru spektrofotometrem.

W przypadku matowych wykonczen nie mozna po prostu wypolerowaé
powierzchni, aby usung¢ wszelkie zadrapania lub utlenienia, ktére
znajdujg sie na powierzchni.

Po doktadnym wyczyszczeniu samochodu (prosze postepowac zgodnie
z naszymi zaleceniami dotyczgcymi czyszczenia matowych
powierzchni) zaleca sie poszukiwanie obszaru, kiory jest:

- tak blisko naprawy, jak to jest praktycznie mozliwe.
- nieuszkodzonego i wolnego od rys.
- w miare mozliwosci wolnego od zanieczyszczen powierzchniowych.

Po okresleniu wybranego obszaru usun wszelkie poczgtkowe i
pozostate zanieczyszczenia za pomocg 3910WB Cromax® Waterborne
Prepclean i/lub 3911WB Cromax® Waterborne Final Clean.

Nastepnie uzyj srodka czyszczgcego przeznaczonego do matowych
wykonczen, np. Produkty firmy SwissVax.

Ostatnim krokiem jest przygotowanie powierzchni do pomiaru poprzez
koncowe czyszczenie za pomocg 3911WB Cromax® Waterborne Final
Clean.

Zawsze uzywaj miekkiej Sciereczki do czyszczenia lub Sciereczki z
mikrofibry. Nie uzywaj twardej Sciereczki papierowej, poniewaz moze to
pozostawi¢ drobne rysy na powierzchni matowego wykonczenia.
Postepuj rowniez zgodnie z radami i zaleceniami producenta
uzywanego srodka czyszczgcego.



KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Produkty

CC6010 Chroma Semi Matt System Clear
CC6020 Chroma Matt System Clear

XK205 Low Emission Activator
XK206 Low Emission Activator Slow

XB387 HI-Temp Thinner

AU175 Flattening Binder

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
|:| I:I sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:
DIN 4: 15-19sw 20°C
r :
(
45 -60 um
DFT
Teoretyczna 368 - 373 m?#1 przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, ci$nienia
wlotowego itp.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6010
CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Recznie dokfadnie wymieszaj materiat. Sedymentacja w puszce doprowadzi do zmiany potysku, tak
ze oczekiwany i wymagany poziom potysku nie zostanie osiggniety.

- Produkt po wstepnym recznym wymieszaniu mozna wyposazy¢ w mieszadto i umiesci¢ na
mieszalniku.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Zawsze mieszaj Swieze produkty przed ich aplikacjg i scisle przestrzegaj okreslonych regulacji
produktu. Mieszanka produktéw powinna by¢ sporzgdzona na wage, aby zapewni¢ najwyzszg
doktadnosc¢.

- Prosimy wzig¢ pod uwage, ze poziom potysku moze si¢ rézni¢ i zalezy réwniez od uzytego koloru. Z
tego powodu zalecamy okres$lenie najlepiej dopasowanego poziomu potysku do naprawianego
pojazdu poprzez wykonanie natryskéw prébnych.

- Poréwnaj karte natrysku prébnego z naprawianym pojazdem, aby potwierdzi¢ doktadno$¢ koloru i
poziomu potysku. W miare mozliwos$ci nalezy to robi¢ w Swietle dziennym.

- W przypadku aplikacji na podtoza plastikowe/ elastyczne niie ma potrzeby dodatkowego
uelastyczniania.

- Kazdg warstwe nalezy naktada¢ rownomiernie, aby zapewnic¢ jednolity, zamkniety film. Aplikacja na
sucho moze prowadzi¢ do powstawania plam na powierzchni.

- Na wszystkich etapach pracy wymagana jest jak najczystsza praca. Wtrgcen kurzu nie mozna
usungc¢ z suchej powtoki lakieru poprzez szlifowanie i polerowanie.

- Uwzglednij potrzebng ilo$¢ czasu na wstepne podgrzanie do temperatury elementu w procesie
intensywnego suszenia.

- Intensywne suszenie jest preferowang metodg suszenia i zapewnia najbardziej stabilng i statg
powtarzalnos¢. Mozliwe jest suszenie na powietrzu przez noc, ale moze to prowadzi¢ do odchylen
potysku.

- Nie jest mozliwe cieniowanie lakieru bezbarwnego.

- Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie ze $wiezo polakierowanymi powierzchniami.

- Nie zaleca sie stosowania podktadéw schngcych pod wptywem promieni UV i nalezy ich unikac
przy naktadaniu powtoki Matt Clear System.

- Uzycie innych kombinacji utwardzacza/rozciehczalnika niz podane wptynie znaczgco na poziom
potysku i efekt korcowy.

- Zamykac¢ szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z
wilgotnym powietrzem i wodg oraz utraci wiasciwosci utwardzajgce.

- Prosimy zapoznac¢ sie z informacjami dotyczgcymi poziomu matu - Matt Level (ML), podanymi w
poszczegolnych recepturach koloréw i sprawdzi¢ dostepne proporcje mieszania w zaktadce
Mieszanki Dodatkéw programu Chromaweb.
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CROMAX MATT CLEAR SYSTEM

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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