CC6750

ULTRA PERFORMANCE

ENERGY SYSTEM CLEAR

OPIS PRODUKTU

CC6750 Ultra Performance Energy System Clear to
lakier bezbarwny na bazie opatentowanej przez
Axalta technologii zywicznej. Lakier pomaga
warsztatom zoptymalizowaé prace, zaoszczedzié
energie i zwiekszy¢ przepustowosé, zapewniajgc przy
tym solidne efekty, doskonate rezultaty oraz tatwg
aplikacje.

Nalezacy do systemu Ultra Performance Energy
lakier bezbarwny to potaczenie jakosci z
produktywnoscia przy jednoczesnym
oszczedzaniu energii.
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Podczas pracy z systemem Ultra Performance
Energy System, aktywacja lakieru bazowego
Cromax Pro nie jest konieczna.

Elastyczna aplikacja na 1,5 lub 2 warstwy
pozwala dopasowac lakier do oryginalnego
wykonczenia.

Doskonata stabilno$¢ pionowa.

Bardzo dobre wtasciwosci wypetniajgce - kryjgce
czgsteczki kurzu.

Niewiarygodnie szybkie schniecie w niskich
temperaturach: 30-55 min w 20 °C, 10-15 min w
40-45 °C lub 5-10 min w 60-65 °C.

Zapewnia trwaty potysk.

Moze by¢ barwiony dodatkami Cromax Tinted
Clearcoat Additives w celu odtworzenia koloréw
specjalnych.

Przed stosowaniem na elementach z tworzyw
sztucznych nalezy doda¢ AZ9405 Elastic
Additive.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6750

ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM
CLEAR

Product preparation - application STANDARD

Zalecamy uzywanie srodkow ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Utwardzany Cromax Pro Basecoat / Utwardzany Cromax Basecoat.

0o [ A

Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo

wo wo WO WO
CC6750 2 100 2 100 2 100 2 100
AR7701 1 52 - - - - - -
AR7702 - - 1 52 - - - -
AR7703 - - - - 1 52 - -

AR7704 - -

- - - - 1 52

Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo Objetoscio = Wagowo

wo wo wo wo
CC6750 2 100 2 100 2 100 2 100
AR7702 1 52 - - - - - -
AR7703 - - 1 52 - - - -
AR7704 - - - - 1 52 1 52

Mozliwe jest zastosowanie wolniejszego utwardzacza jezeli istnieje ryzyko powstania wad przy wysokiej wilgotnosci powietrza.
Mozliwe jest zastosowanie szybszego utwardzacza jezeli schnigcie jest zbyt wolne lub pogoda jest sucha (niska wilgotno$¢ powietrza).

N
Vi

w 20°C: 45 min-1h

%d Compliant 1.2-13 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.2-13 0.7 bar ci$nienie atomizacji
patrz instrukcja producenta

—» 2 2 2 0.5+ 1 bez czasu odparowania miedzywarstwowego

| I T 1 operacja koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

[ 1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna
lub
2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania miedzywarstwowego: 0

min - 2 min w 20°C
koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

Dla opcji suszenia, patrz strona ze szczegétowymi informacjami.

Zgodny z przepisami 2004/42/11B(c)(420) 420: Wartos$¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: [IB(c)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie
LZO 420 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/l.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6750

ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM
CLEAR

Product preparation - application STANDARD UELASTYCZNIONY

Zalecamy uzywanie srodkow ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu przed podraznieniami.

o

=

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Utwardzany Cromax Pro Basecoat / Utwardzany Cromax Basecoat.

T

Objetosciowo Wagowo
CC6750 1.8 89
AZ9405 0.2 11
AR7704* 1 52

Objetosciowo Wagowo
CC6750 1.8 89
AZ9405 0.2 11
AR7704* 1 52

* Mozliwe jest zastosowanie utwardzacza AR7703 HT/HH jezeli schnigcie jest zbyt wolne lub pogoda jest sucha (niska wilgotno$¢ powietrza).

N
Vi

Po dodaniu utwardzacza nalezy natychmiast zuzyc.

)

%‘d Compliant 1.2-13 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.2-13 0.7 bar cisnienie atomizacji
patrz instrukcja producenta

—» 2 2 2 05+ 1 bez czasu odparowania miedzywarstwowego

e I T 1 operacja koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

[ 1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna
lub
2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania miedzywarstwowego: 0

min - 2 min w 20°C
koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

Dla opcji suszenia, patrz strona ze szczegétowymi informacjami.

Zgodny z przepisami 2004/42/11B(d)(420) 420: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi
LZO maksymalnie 420 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/l.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6750

ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM
CLEAR

Produkty

CC6750 Ultra Performance Energy System Clear
AZ9405 Elastic Additive

AR7701 Energy Activator Fast
AR7702 Energy Activator

AR7703 Energy Activator HT/HH
AR7704 Energy Activator HT/HH Slow

AZ9550 High Performance Fade-Out Thinner

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej

|:| D E sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

DIN 4: 14 - 16 s w 20°C
rs
(

45 - 55 ym 1.5 warstwy

DFT 50 - 60 ym 2 warstwy
Teoretyczna 515 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

CC6750
ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM
CLEAR

STANDARD* | Suszenie na AR7701 AR7702 AR7703 AR7704
powietrzu 45 - 55 min 30 - 45 min 35 -45 min 40 - 50 min

Wygrzewanie w AR7702 AR7703 AR7704 AR7704
nizszej

temperaturze

10-15 min.

w 40-45°C

Opcjonalne AR7702 AR7703
wygrzewanie

5-10 min

w 60-65°C

UELASTYCZNI Suszenie na AR7704 AR7704
ONY** powietrzu 50 - 60 min 50 - 60 min

Wygrzewanie AR7704 AR7704
W nizszej

temperaturze

15-20 min

w 40-45°C

Mozliwe jest uzycie szybszego utwardzacza, jesli schniecie jest zbyt wolne lub pogoda jest sucha (niska
wilgotnos¢ powietrza).

Mozliwe jest uzycie wolniejszego utwardzacza, jesli istnieje ryzyko powstania defektéw przy wysokiej
wilgotnosci powietrza.

** Mozliwe jest zastosowanie utwardzacza AR7703 HT/HH jezeli schniecie jest zbyt wolne lub pogoda jest
sucha (niska wilgotnos$¢ powietrza).

CC6750 Ultra Performance Energy System Clear moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez
N miedzyszlifowania

N | Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.
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CC6750

ULTRA PERFORMANCE ENERGY SYSTEM
CLEAR

- Zapozna;j sie z oryginalnym TDS wybranego systemu.
- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Uelastycznianie jest obowigzkowe w przypadku sztywnych i pét-sztywnych typdw tworzyw
sztucznych.

- Wilgotnos¢ przyspiesza proces schniecia i skraca czas zywotnosci mieszanki.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Zamykac¢ szczelnie puszke z lakierem i utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz obydwa
produkty zareagujg z wilgotnym powietrzem i wodg oraz utracg swoje wtasciwosci utwardzajgce.

- Po pierwszym otwarciu puszki lakieru bezbarwnego lub puszki z utwardzaczem, moze byc¢
gwarantowany tylko okres 1 miesigca przydatnosci do uzycia.

- W petnym systemie "Ultra Performance", aktywacja lakieru bazowego Cromax Pro Basecoat nie
jest konieczna.

- Kompletny System "Ultra Performance” jest przedstawiony w Karcie technicznej CC6750sys TDS.

- Kolory lakieru bazowego Cromax Pro i dodatek do cieniowania Cromax Pro Blender muszg by¢
utwardzone poprzez dodanie 5% WB2075.

- Dla zréwnowazenia efektu dodania WB2075 do lakieru bazowego Cromax Pro zalecane jest
zastosowanie wolniejszych niz zazwyczaj ustawien. Moze by¢ uzyty wolniejszy regulator i/lub do
10% TN8OOW.

- Kolory lakieru bazowego Cromax i dodatek do cieniowania Cromax Blender muszg by¢ utwardzone
poprzez dodanie 2% ARO75W.

- Moze by¢ réwniez uzyty na utwardzany lakier bazowy Centari.

- Kolor warstwy grundtonu oraz kolor warstwy z efektem lakieru bazowego Centari (lakierowanie
3-warstwowe) musza by¢ utwardzone poprzez dodanie 10% BK220 przed ich rozcienczeniem.

- Utwardzany lakier bazowy musi by¢ natychmiast wyaplikowany.

- Mozliwe jest barwienie CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

- Nie mozna redukowaé potysku CC6750 Ultra Performance Energy System Clear.

- Proces suszenia nie powinien by¢ przerwany az do czasu osiggniecia pytosucho$ci.

- Naprawy zwigzane z cieniowaniem wymagajg uzycia specjalnego rozcienczalnika. Prosze uzy¢
AZ9550 High Performance Fade-Out Thinner. Bardziej szczegdtowe informacije dotyczgce procesu
mozna znalez¢ w karcie danych technicznych AZ9550 High Performance Fade-Out Thinner..

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Witasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzgce i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasno$ci intelektualnej dotyczgcej: patentdw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasno$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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