AU175
FLATTENING BINDER

DESCRIPCION DEL PRODUCTO CARACTERISTICAS
La resina matizante Flattening Binder Facilita la preparacién de colores de
AU175 es adecuada para la mayoria de los acabado 2K y barnices 2K mates.

acabados 2K y barnices 2K Cromax. Facilita 3 d bre bi lasti
la preparacion de colores de acabado 2Ky N pthle %lusar Sobre piezas plasticas
barnices 2K mates en diferentes semitiexibles.

proporciones, dependiendo del grado de Se puede usar con Centari 500, Centari
brillo requerido. 500 HB, Centari 501, Centari 5035,

Imron 700, VR-1120, 1200S,
679S,3050S, 3750S, 3760S, 3800S,

Anade un efecto mate a acabados y CC6400 y CC6600.

barnices



FICHA TECNICA

AU175
FLATTENING BINDER

Product preparation - application Acabados 2K / Barnices 2K ( VOC )

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacion para evitar irritacion respiratoria,

i |
@ ocular y cutanea.

Las superficies se han de preparar siguiendo las recomendaciones de la Ficha Técnica de la calidad seleccionada.

Centari 5035 XK205 4 1
REGLAS DE MEZCLA PARA ACABADOS 2K

— Acabado  Actvadr  Estandar
I'n

Colores mate:

Sustituir la resina por AU175 en una proporcién del 100 %.

- Para colores pastel se necesita una proporcion de peso de 0/150 (resina/AU175).

- Para colores que sélo contienen 200 g de tinte/l o menos (ver herramientas de color de Cromax), se necesita una
proporcion de peso de 20/80 (resina/AU175).

Colores semibrillantes:

Mezclar la resina con AU175 en una proporcion de peso de 50/50.
- Para obtener colores semibrillantes se pueden utilizar otras proporciones de peso con menos del 100 % de AU175.

VR-1120 VR-1132 - 3 1 -

3750S / 3760S XK206 XB387 4 1 0.5

3800S XK206 - 4 1 _

€C6400 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

CC6600 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

REGLAS DE MEZCLA PARA BARNICES 2K (VOC)

Colores mate
- Mezclar el barniz con AU175 en una proporcion de peso de 20/80 (barniz/AU175).

Colores semibrillantes

Mezclar el barniz con AU175 en una proporcién de peso de 70/30 (barniz/AU175).
- Para obtener barnices semibrillantes se puede utilizar otras proporciones de peso con menos del 70 % de AU175.

La Imprimacioén 1K para Faros PS5501A forma una pelicula opaca. Para conseguir una total transparencia hay que aplicar
una capa protectora con el Barniz 2K para Faros CC5502A.

Es importante que la imprimacién cubra de forma homogénea toda la optica del faro.

'\ﬁ; Consulte la Ficha Técnica original de la calidad seleccionada.

S)

Cumple la legislacion 2004/42/11B(e)(840) 600: El valor limite de la UE para este producto (categoria: 1IB(IIB(e))) listo al uso es un maximo de 840 g/li de COV. El

CoVv contenido COV maximo de este producto listo al uso es de 600 g/li.
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AU175
FLATTENING BINDER

Product preparation - application Acabados 2K / Barnices 2K (No VOC)

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacion para evitar irritacion respiratoria,

i |
@ ocular y cutanea.

Las superficies se han de preparar siguiendo las recomendaciones de la Ficha Técnica de la calidad seleccionada.

|:||:| C500 1258 AK321 2 1
: C500 HB AK260 AK360 3 1 0.6
C501 AK260 AB380 4 1 1
1700 AU270 AU370 4 1 0.5-1

REGLAS DE MEZCLA PARA ACABADOS 2K

Colores mate:

Sustituir la resina por AU175 en una proporcion del 100 %.

- Para colores pastel se necesita una proporcion de peso de 0/150 (resina/AU175).

- Para colores que soélo contienen 200 g de tinte/l o menos (ver herramientas de color de Cromax), se necesita una
proporcion de peso de 20/80 (resina/AU175).

Colores semibrillantes:
Mezclar la resina con AU175 en una proporcion de peso de 50/50.
- Para obtener colores semibrillantes se pueden utilizar otras proporciones de peso con menos del 100 % de AU175.

1200S 1258 AB385//AK360/ 2
XB387/XB390

12008 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

6798 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

30508 AK260 - 4 1 -

30508 XK205 - 5 1 -

REGLAS DE MEZCLA PARA BARNICES 2K (NO-VOC)

Colores mate

- VR-1120, 3750S/3760S, 3800S, CC6400 y CC6600: mezclar el barniz con AU175 en una ratio de peso de 20/80
(barniz/AU175).

- 679S y 3050S: mezclar el barniz con AU175 en una ratio de peso de 30/70 (barniz/AU175).

- 1200S: mezclar el barniz con AU175 en una ratio de peso de 40/60 (barniz/AU175).

Colores satinados
Mezclar el barniz con AU175 en una ratio de peso de 50/50 (barniz/AU175).
- Ofras ratios de peso con AU175 estan permitidas para obtener barnices satinados.

'\ﬁ; Consulte la Ficha Técnica original de la calidad seleccionada.

Cumple la legislacion Esta mezcla de producto no cumple la legislacion COV.

cov
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AU175
FLATTENING BINDER

Productos

AU175 Flattening Binder

Mezcla de producto

Las proporciones de mezcla con agentes especiales estan disponibles en el apartado de mezcla del
|:| |:| producto en Chromaweb y en las fichas técnicas especificas.
:

* AU175 Flattening Binder puede ser recubierto antes de 24 horas, con matizado
N Limpiar tras su uso con un disolvente de limpieza apropiado.

Observaciones

- El material debe estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

- El grado de mate depende de la aplicacion. Una mano mojada aporta mayor brillo que una mano
ligera.

- Muchos de los colores OEM mates se pueden localizar en las herramientas de color de Cromax®.
Otros colores mate se pueden obtener sustituyendo la resina o el barniz por AU175 tal como se ha
descrito anteriormente.

- No es necesario afiadir 805R para conseguir flexibilidad. AU175 ofrece suficiente flexibilidad para
piezas plasticas semi-flexibles. Los acabados mate totalmente flexibles no se pueden obtener con
esta tecnologia.

- No es posible ofrecer porcentajes de mezcla en relacion con los valores exactos de mate, porque
el resultado final variara dependiendo de la influencia del color, el activador, la aplicacién y el
método de secado. Los colores mas oscuros (p.ej. negro) siempre necesitan menos AU175 para
llegar a un valor de mate especifico que los colores claros (p.ej. blanco).

- La sustitucion total de la resina por AU175 en un color negro (200 g o menos de tinte/l) puede
afectar negativamente a las propiedades de aplicacion.

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar los avisos de precaucion que aparecen en el envase.

Todos los demas productos del proceso de repintado seran de la gama de productos Cromax. Las propiedades del
sistema no seran validas cuando el producto citado sea utilizado en combinacion con cualquier otro material o aditivo que
no sea parte de la gama de productos Cromax, a menos que se indique explicitamente lo contrario.

Sdélo para uso profesional. La informacion facilitada en esta documentacién ha sido cuidadosamente seleccionada y
dispuesta por nosotros. Esta basada en nuestro mejor conocimiento del asunto en la fecha de su emision. La informacion
se facilita s6lo con fines informativos. No somos responsables de su correccion, exactitud e integridad. Es responsabilidad
del usuario comprobar la actualizacion de la informacion y su adecuacion para el propésito previsto por el mismo. La
propiedad intelectual de esta informacion, incluyendo patentes, marcas y copyrights, esta protegida. La Ficha de
Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del producto, deben ser
observadas. La Ficha de Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del
producto, deben ser observadas. Nos reservamos el derecho a modificar y/o discontinuar toda o parte de la informacion
en cualquier momento y sin previo aviso y no asumimos responsabilidad alguna de actualizar la informacién. Todas las
reglas establecidas en esta clausula seran de aplicacion a cualesquiera cambios o modificaciones futuros.
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