6795

ULTRA PRODUKTIVER

KLARLACK

PRODUKT BESCHREIBUNG

Der 679S Ultra Produktive Klarlack ist ein
Zweikomponenten-Klarlack fur Kleinschaden-
und Teilreparaturen sowie fir mittelgro3e
Zweischichtlackierungen. Er basiert auf
patentierter Hyper Cure™ Technologie, die
extrem kurze Trocknungszeiten ermdglicht und
dazu beitragt, die Produktivitat erheblich zu
steigern. Gleichzeitig sorgt dieser Klarlack fur
eine ausgezeichnete Optik.

Der produktivste, nicht VOC-konforme
Klarlack mit ausgezeichnetem
Erscheinungsbild

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

EIGENSCHAFTEN

Einfache Anwendung mit ausgezeichnetem
und glattem Erscheinungsbild.

Sehr gute Polierbarkeit.

Steigert die Produktivitat bei Lufttrocknung,
Einbrennen mit niedrigen Temperaturen
oder IR-Trocknung.

Sehr schnelle Lufttrocknung und kurze
Abllftzeiten zwischen Spritzgangen und
Einbrennzyklen.

AuRerst produktiver Klarlack mit
hervorragendem Verhaltnis von
physikalischer Trocknungs- und
Vernetzungseigenschaften.

Verbindet die besten Eigenschaften schnell
trocknender und traditioneller Klarlacke.

Schnelle Staubfestigkeit zur Verhinderung
von Oberflachenfehlern durch
Luftverunreinigungen.
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Durch dieses Technische Datenblatt werden alle vorherigen Ausgaben ungiiltig



ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

679S
ULTRA PRODUKTIVER KLARLACK

Product preparation - application STANDARD - LS

| 0 Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausriistung wahrend der Applikation wird
J dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Centari Basislack: Die Oberflache muss trocken sein / Abliftzeit vor Verarbeitung entsprechend dem
jeweiligen Technischen Datenblatt
Vorhandene Lackierungen: Die Oberflache muss vor der Verarbeitung geschliffen und entfettet

werden.
Gew. Gew. Gew.
Q 679S 2 100 2 100 2 100
1238 1 51 - - - -
M-6152 1258 - - 1 51 - -
1268 - - - - 1 51
VI® Verarbeitungszeit bei 20°C: 3 Std. 30 Min.
S)
A Spritzdiise  Spritzdruek
aj Compliant 1.3-1.4 1.8 -2.2 bar Eingangsdruck
HVLP 1.3-14 0.7 bar Zerstauberdruck
siehe Herstellerangaben
— 2 2 2 2 Spritzgange Zwischenabluft und Endabliftzeit: 5 Min. - 10
= (Al Min.
- 128 1258  128s
20 °C 4 Std. 5 Std. 6 Std.
60 - 65 °C 20 Min. 30 Min. 40 Min.
Empfehlung fir Infrarotgerate mit kurzwelligem Strahler
Halbe Leistung: 5 Min.

Volle Leistung: 8 - 12 Min.
VOC-konform Dieser Produktmix ist nicht VOC-konform.
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ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

679S
ULTRA PRODUKTIVER KLARLACK

Product preparation - application STANDARD - MS

| 0 Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausriistung wahrend der Applikation wird
@ dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Centari Basislack: Die Oberflache muss trocken sein / Abliftzeit vor Verarbeitung entsprechend dem
jeweiligen Technischen Datenblatt
Vorhandene Lackierungen: Die Oberflache muss vor der Verarbeitung geschliffen und entfettet

werden.
Gew. Gew. Gew.
Q 679S 100 3 100 3 100
256S 1 35 - - - -
M-6152 AK260 - 1 36 1 36
421R */ AB380/XB383 0.6 19 - - - -
AB380 / XB383 - - 0.6 18 - -
AB385/ XB387 /| XB390 - - - - 0.6 19
*421R wird nur im Innenraum und fiir Spot-Repair empfohlen.
VI Verarbeitungszeit bei 20°C: 4 Std.
A Spritzdiise ~ Spritzdruck
a_] Compliant 1.3-14 1.8 -2.2 bar Eingangsdruck
HVLP 1.3-14 0.7 bar Zerstauberdruck
siehe Herstellerangaben
— 2 2 2 2 Spritzgange Zwischenabluft und Endabliftzeit: 5 Min. - 10
e ” Min.
20 °C 3 Std. 30 Min. 4 Std. 6 Std. 30 Min. 7 Std. 30 Min.
60 - 65 °C 15 Min. 15 Min. 20 Min. 25 Min.
Empfehlung fir Infrarotgerate mit kurzwelligem Strahler
Halbe Leistung: 5 Min.

Volle Leistung: 8 - 12 Min.
VOC-konform Dieser Produktmix ist nicht VOC-konform.
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ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

679S
ULTRA PRODUKTIVER KLARLACK

Produkte

679S Ultra Produktiver Klarlack

123S Harter Kurz

125S Harter Standard

126S Harter Lang

256S Medium Solid Harter, Kurz
AK260 High Solid Harter

421R Varispeed

AB380 Verdunner Normal

AB385 Verdunner Lang

XB383 Verdlnner

XB387 Verdlinner

XB390 Centari® 6000 Very Slow Thinner

E‘ Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf Chromaweb

D I:l und im jeweiligen Datenblatt.
:

ISO 4: 28 - 37 s bei 20°C
FS DIN 4: 14 - 16 s bei 20°C
(
50 - 60 um
DFT
Theoretische 360 - 370 m?#1 bei 1 ym Trockenschichtdicke
Ergiebigkeit Aufgrund von unterschiedlichen Harter-Eigenschaften und unterschiedlichen

Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.

679S Ultra Produktiver Klarlack ist Gberlackierbar innerhalb von 24 Stunden, ohne Zwischenschliff

A

S A Nach Gebrauch mit einem geeigneten I6semittelhaltigen Pistolenreiniger reinigen.

[ANN 0
\\\*,1/
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ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

679S
ULTRA PRODUKTIVER KLARLACK

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).
- Zusatzliche Aufheizzeit bis zur Objekttemperatur beachten.

. Uberschissiges, gebrauchsfertiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zurlick geschittet
werden.

- Das Hartergebinde sofort nach Gebrauch fest verschlielen, denn dieses Produkt reagiert mit
Luftfeuchtigkeit und Wasser und verliert dadurch seine Durchtrocknungseigenschaft.

- Fur halbelastische Systeme kdnnen dem Stammmaterial 10 % 805R Weichmacher zugegeben
werden. Mischungsverhaltnisse mit Harter und Verdinnung bleiben unverandert.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Cromax aufgefihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Cromax gehdren (aulRer bei ausdriicklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Ubernehmen keine Haftung fiur ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberprifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklndigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fir die Anderungen und Erganzungen uneingeschrankt fort.
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