1051R - 1057R

HIGH PRODUCTIVE

SURFACER

PRODUKTBESKRIVNING

High Productive Surfacer White 1051R /
Black 1057R ar en hégproduktiv surfacer.
Produkten kan slipas efter en timmes
lufttorkning och torkar mycket bra, sarskilt
under IR-ljus. High Productive Surfacer
White 1051R / Black 1057R ger ett
forstklassigt resultat utan att fylla pa
kanterna.

Var mest produktiva
ValueShade-surfacer

B Framtagen av Cromax,
s7 ValueShade tar fram den
= optimala grundtonen for
varje topplackskulor.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

FAKTA

Kan anvandas som slipbar surfacer och
maxi-filler.

Har utmarkta fyllnadsegenskaper.
Kan tackas med alla Cromax topplacker.

Mycket latt att slipa redan efter en
timmes lufttorkning.

Lamplig for snabb lufttorkning eller
snabbhardning med minimal
IR-intensitet.

Enkel att applicera med jamnt fldde.

Bidrar till 6kad produktivitet tack vare att
tiden fran torkning till slipning ar endast
en timme.

Ingar i ValueShade-konceptet.
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R

HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Product preparation - application STANDARD SANDING VOC

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och égon.

s

Stal, galvaniserat stal och mjukt aluminium slipas och rengérs och belaggs med 1K Wash Primer
eller Epoxy Primer.

Dessutom kan du anvanda pre-treatment wipes som férbehandling fér mindre genomslips omraden.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiber polyesterytor, fria fran slappmedel, rengjorda och slipade

vt vs2  VSs3  Vvs4 VS5  VS6  VsT
83 65 35 10 -

1051R 100 93
1057R - 7 17 35 65 90 100
- standaa
Volym Vikt
1051R / 1057R 7 100
ART7305 / XK203 / XK205 1 11
XB383 2.5 21

Pot life vid 20°C : 1 tim

VOC-godkand 16-1.8 1.5-2 bar spruttryck

HVLP 16-1.8 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!
— 2 2 2 2 - 3 sprutvarv Mellanavluftning och slutavluftning: 5 min - 10
:’k 1010 min

.~ AR7T305/XK203/XK205

20 °C 1 tim

60 - 65 °C 25 min

Végledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 10 min

P500

2K Topcoat
Baslack + klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 11B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R

HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Product preparation - application STANDARD SANDING HS/MS

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och égon.

s

Stal, galvaniserat stal och mjukt aluminium slipas och rengérs och belaggs med 1K Wash Primer
eller Epoxy Primer.

Dessutom kan du anvanda pre-treatment wipes som férbehandling fér mindre genomslips omraden.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiber polyesterytor, fria fran slappmedel, rengjorda och slipade

vt vs2  VSs3  Vvs4 VS5  VS6  VsT
83 65 35 10 -

1051R 100 93
1057R - 7 17 35 65 90 100
- H M

Volym Vikt Volym Vikt

1051R / 1057R 5 100 4 100

1010R / 1258 - - 1 17

256S 1 14 - -

1025R - - 1 15

XB383 1.5 18 - -

Pot life vid 20°C : 1 tim

VOC-godkand 16-1.8 1.5-2 bar spruttryck

HVLP 16-1.8 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!
—» 2 2 2 2 - 3 sprutvarv Mellanavluftning och slutavluftning: 5 min - 10
:’k 1010 min

. 1010R/125S/256s

20 °C 1tim

60 - 65 °C 25 min

Végledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 10 min

P500

2K Topcoat
Baslack + klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 11B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R

HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Product preparation - application STANDARD MAXI MS

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och égon.

s

Stal, galvaniserat stal och mjukt aluminium slipas och rengérs och belaggs med 1K Wash Primer
eller Epoxy Primer.

Dessutom kan du anvanda pre-treatment wipes som férbehandling fér mindre genomslips omraden.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiber polyesterytor, fria fran slappmedel, rengjorda och slipade

vt vs2  VSs3  Vvs4 VS5  VS6  VsT
83 65 35 10 -

1051R 100 93
1057R - 7 17 35 65 90 100
- standaa
Volym Vikt
1051R / 1057R 4 100
1010R / 1258 1 17
1025R 0.5 8
AB385 / XB387 1 15
VI® Pot life vid 20°C : 45 min
)
KA ~ sprutmunstycke  Spruttryck
‘ VOC-godkand 16-1.8 1.5-2 bar spruttryck
HVLP 16-1.8 0.7 bar sonderférdelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
—» 21212 2 - 3 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min - 10 min
K slutavluftning: 30 min

- 1M010R/M258
20 °C 1 tim -1 tim 30 min
60 - 65 °C 30 min

Végledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 10 min

P500

2K Topcoat
Baslack + klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R

HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Product preparation - application STANDARD ACCELERATED

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och égon.

Stal, galvaniserat stal och mjukt aluminium slipas och rengérs och belaggs med 1K Wash Primer
eller Epoxy Primer.

Dessutom kan du anvanda pre-treatment wipes som férbehandling fér mindre genomslips omraden.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiber polyesterytor, fria fran slappmedel, rengjorda och slipade

vt vs2  VSs3  Vvs4 VS5  VS6  VsT
83 65 35 10 -

1051R 100 93
1057R - 7 17 35 65 90 100
- standaa
Volym Vikt
1051R / 1057R 5 100
XK203 1 15
AZ1050 2 25

Pot life vid 20°C : 20 min

VOC-godkand 16-1.8 1.5-2 bar spruttryck
HVLP 16-1.8 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

2 - 3 sprutvarv mellanavluftning behdvs inte

20 °C 30 min

P500

2K Topcoat
Baslack + klarlack

VOC anpassad

2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R
HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Produkter

1051R High Productive Surfacer - VS1
1057R High Productive Surfacer - VS7

1010R High Solids Activator Fast
125S Standard Activator

256S Activator Fast

AR7305 High Performance Activator
XK203 Low Emission Activator Fast
XK205 Low Emission Activator

1025R High Solids Surfacer Thinner
AB385 MS HI-Temp Thinner
AZ1050 High Productive Accelerator
XB383 Standard Thinner

XB387 HI-Temp Thinner

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
|:| I:l Chromaweb och i specifik TDS.
:
ISO 5: 25 - 30 s vid 20°C
FS DIN 4: 22 - 25 s vid 20°C
(
70-200 pm
DFT
Teoretisk 380 - 400 m?/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek
tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara

TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackféormagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
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TEKNISKT DATABLAD

1051R - 1057R
HIGH PRODUCTIVE SURFACER

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

. Overblivet sprutfardigt material skall inte héllas tillbaka i originalburken.

- Vid isolering av flackar - aven vid problematiska underlag - sa uppnas basta resultatet med en
medium torr filmtjocklek av 80-120um med 2 sprutvarv som lufttorkar éver natt eller IR torkas. For
problematiska underlag kravs ett fint forarbete och fyllern maste appliceras 6ver hela ytan.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- Anvandning av 2K Wash Primer under surfacer ar tillatet, nar surfacern ar avsedd att forcertorkas
eller lufttorkas 6ver natt.

- Omror noggrant fér hand innan burken placeras i mixmaskin.

- Fyllern maste appliceras 6ver hela detaljen eller éver hela bilen om OEM lackeringen inte ar fullt
genomhardad. Fackbattring eller genomslipningar av surfacern kan resultera i flackmarkering eller
resning vid applicering av baslack.

- Anvandning av high performance hardare har en positiv effekt pa hela lacksystemets vidhaftning
och stenskottsbestandighet.

- Forcerad torkning ar majlig for High Productive Surfacer 105xR med AZ1050 efter 5 minuters
slutavluftning med kortvags I.R. 5 minuter vid halv effekt, eller 5 minuters ugnstork vid 60°C-65°C.

- For semi-flexibla system kan 10% 805R Flexible Additive tillsattas till basprodukten.
Blandningsférhallandet med hardare och fértunning andras inte.

Las produktens sa@kerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Cromax systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Cromax, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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