AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

OPIS PRODUKTU

Fade-Out Thinner AK350 / AK350A to
spetniajgcy normy LZO rozcienczalnik, ktory
umozliwia gtadkie i prawie niezauwazalne
naprawy przy uzyciu dwukomponentowych
lakierow nawierzchniowych lub bezbarwnych
marki Cromax.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CECHY

Do szybkiego i tatwego cieniowania przy
naprawach miejscowych stosujgc
dwukomponentowe lakiery
nawierzchniowe lub bezbarwne marki
Cromax.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Standard - VOC

p " Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
Y przed podraznieniami.

=

Samochody osobowe Imron® Fleet Line

2K Aktywowany lakier bezbarwny CC6700 EL500
CC6600 EL600
CC6400
CC6750
3750S / 3760S
3800S
VR-1120
2K Aktywowany lakier nawierzchniowy = Centari® 5035 Imron® Elite
Imron® Elite HDC

Zalecane instrukcje znajdujg sie na kolejnych stronach.

’\@; Nie dotyczy

Zgodny z 2004/42/11B(e)(840) 750: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 1IB(e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 750 g/l.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Puszka spray

p " Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu

Y przed podraznieniami.
>' W przypadku aplikacji VOC lub NIE-VOC patrz odpowiednie strony dla aplikacji Standard.
. Zalecane instrukcje znajdujg sie na kolejnych stronach.

Nie dotyczy
|

Zgodny z 2004/42/11B(e)(840) 770: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: [IB(e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 770 g/l.
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AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do nienaruszonego starego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub poréwnywalnego produktu.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania, aby unikng¢ wad.
Wyczysc¢ przygotowang powierzchnie za pomocg 3911WB Waterborne
Final Clean.

Zmieszaé¢ dowolny lakier bezbarwny Cromax 2K Clear Coat zgodnie z
kartg techniczng TDS. Warstwe bazowg pokryj gotowym do natrysku
lakierem bezbarwnym Cromax 2K Clear Coat.

Wycieniuj lakier bezbarwny w naprzemiennych warstwach przy
obnizonym cisnieniu natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

W ciggu 5 minut nanie$¢ na strefe cieniowania czysty rozcienczalnik do
cieniowania AK350 / AK350A w kilku cienkich warstwach przy
obnizonym ciénieniu natrysku. Wygtadzi¢ strefe przejécia lakieru
bezbarwnego Cromax 2K Clearcoat i pozosta¢ w obszarze
zmatowanym P3000.

Opcjonalnie: Pozostah w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS zastosowanego lakieru bezbarwnego.
Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zosta¢ osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sie, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
bezbarwnego do obszaru cieniowania.



AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do nienaruszonego starego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub poréwnywalnego produktu.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania, aby unikng¢ wad.
Wyczysc¢ przygotowang powierzchnie za pomocg 3911WB Waterborne
Final Clean.

Zmieszaé¢ dowolny lakier nawierzchniowy Cromax 2K Topcoat zgodnie z
kartg techniczng TDS. Nanie$ gotowy do natrysku lakier
nawierzchniowy Cromax 2K Topcoat do pokrycia obszaru naprawy i
wycieniuj go w naprzemiennych warstwach przy obnizonym cisnieniu
natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

W ciggu 5 minut naniesc¢ na strefe cieniowania czysty rozcienczalnik do
cieniowania AK350 / AK350A w kilku cienkich warstwach przy
obnizonym ciénieniu natrysku. Wygtadzi¢ strefe przejécia lakieru
nawierzchniowego Cromax 2K Clearcoat i pozosta¢ w obszarze
zmatowanym P3000.

Opcjonalnie: Pozostah w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS zastosowanego lakieru nawierzchniowego.
Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zosta¢ osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sie, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
bezbarwnego do obszaru cieniowania.



KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Product preparation - application Standard NIE-VOC

p " Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
Y przed podraznieniami.

=

D:D AK350

12008

30508

6798

AK350 1 1
Centari 500(HB) 1 -
Centari 501 - 1

AK350
Imron 700
Imron Traffic

Zalecane instrukcje znajdujg sie na kolejnych stronach.

’\ﬁ) Zapoznaj sie z oryginalng Kartg techniczng dla wybranej jakosci.
Zgodny z Ta mieszanka produktu nie jest zgodna z LZO.

przepisami LZO

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND 6 of 9 | PL AK350A - 16 | 16.01.2024
Ta Karta techniczna uzycia produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania



AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do nienaruszonego starego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub poréwnywalnego produktu.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania, aby unikng¢ wad.
Wyczys¢ przygotowang powierzchnie za pomocg 3920S Degreaser.

Zmieszaé¢ dowolny lakier bezbarwny Cromax 2K Clear Coat zgodnie z
kartg techniczng TDS. Warstwe bazowg pokryj gotowym do natrysku
lakierem bezbarwnym Cromax 2K Clear Coat.

Wycieniuj lakier bezbarwny w naprzemiennych warstwach przy
obnizonym cisnieniu natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

Zmiesza¢ AK350 Fade-out Thinner w proporcji 1:1 z gotowym do
natrysku lakierem bezbarwnym Cromax 2K Clear Coat i w ciggu 5 minut
nanies¢ cienkimi warstwami przy obnizonym cisnieniu natrysku na
strefe cieniowania. Wygtadzi¢ przejscie lakieru bezbarwnego Cromax
2K Clear Coat i pozosta¢ w obszarze zmatowanym P3000 strefy
cieniowania.

Uwaga: Obszar naprawy moze by¢ powiekszony poprzez uzycie
czystego AK-350/AK350A dla wygtadzenia przejscia.

Opcjonalnie: Pozostah w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS zastosowanego lakieru bezbarwnego.
Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zosta¢ osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sie, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
bezbarwnego do obszaru cieniowania.



AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do nienaruszonego starego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub poréwnywalnego produktu.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania, aby unikng¢ wad.
Wyczys¢ przygotowang powierzchnie za pomocg 3920S Degreaser.

Zmieszaé¢ dowolny lakier nawierzchniowy Cromax 2K Topcoat zgodnie z
kartg techniczng TDS. Nanie$ gotowy do natrysku lakier
nawierzchniowy Cromax 2K Topcoat do pokrycia obszaru naprawy i
wycieniuj go w naprzemiennych warstwach przy obnizonym cisnieniu
natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

Zmiesza¢ AK350 Fade-out Thinner w proporcji 1:1 z gotowym do
natrysku lakierem nawierzchniowym Cromax 2K Topcoat i w ciggu 5
minut nanies¢ cienkimi warstwami przy obnizonym cisnieniu natrysku
na strefe cieniowania. Wygtadzi¢ przejscie lakieru nawierzchniowego
Cromax 2K Topcoat i pozosta¢ w obszarze zmatowanym P3000 strefy
cieniowania.

Uwaga: Obszar naprawy moze by¢ powiekszony poprzez uzycie
czystego AK-350/AK350A dla wygtadzenia przejscia.

Opcjonalnie: Pozostah w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS zastosowanego lakieru nawierzchniowego.
Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zostac osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sie, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
bezbarwnego do obszaru cieniowania.



KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

AK350 - AK350A
FADE-OUT THINNER

Produkty

AK350 Fade-Out Thinner
AK350A Fade-Out Thinner

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

- AK350 / AK350A nie moze by¢ stosowany z CC6500 High Performance VOC Clear.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w skfad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Cromax asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba Ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkow korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przysziosci.
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