NS2601 - NS2604 - NS2607

NON-SANDING

PRIMER-SURFACER

DESCRIERE PRODUS

Non-Sanding Primer-Surfacer White
NS2601 / Grey NS2604 / Black NS2607
este un grund de tratare a suprafetei fara
slefuire, extrem de versatil, care elimina
nevoia de formare a peliculei in doua etape,
ceea ce ajuta la cresterea productivitatii.
Poate fi aplicat direct pe metal si acoperiri
electrostatice neslefuite, iar cu adaos de
aditiv AZ9600 poate fi de asemenea aplicat
pe piesele exterioare din material plastic.
Este adecvat pentru toate straturile de
acoperire superioare de la Cromax.

Grund de tratare a suprafetei fara
slefuire, versatil si productiv

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CARACTERISTICI

Prezinta o larga toleranta pentru diverse
setari ale pistolului de pulverizare.

Ofera o refacere rapida a stratului de
acoperire.

Ajuta la cresterea productivitatii.
Poate fi aplicat direct pe metal.
Ofera un timp extins de aplicare.

Poate fi utilizat pe materiale plastice
uzuale, fara promotor de aderenta.

Adecvat pentru utilizarea pe piese
exterioare din material plastic, cu adaos
de aditiv pentru plastic AZ9600.

Face parte din conceptul ValueShade.
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FISA TEHNICA

NS2601 - NS2604 - NS2607

NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Product preparation - application STANDARD NESLEFUIBIL

%

=

Este recomandata utilizarea echipamentului adecvat pentru protectie, in timpul aplicarii, pentru a evita iritatii
respiratorii, de piele sau de ochi.

s

Otel gol slefuit si curatat.

Elemente din otel galvanizat sau aluminiu, slefuite si curatate.

Vopsea originald sau veche, slefuita si curatata

Primer OEM (e-coat), slefuit fin sau neslefuit si curatat bine. Observatie: din cauza varietatii mari de straturi
electro prezente pe piata, calitatea sa poate sa difere mult. Din acest motiv, e de preferat sa slefuiti stratul
electric (e-coat).

Suprafete pretratate cu produse poliesterice 2K si apoi slefuite fin.

Substraturi poliesterice ranforsate cu fibra sticla, fara agenti de modelare, slefuite si curatate.

I
Vi

M-6153 / M-6154

NS2601 100

NS2604 - 20 40 100 80 60

NS2607 - 100
Volum Greutate Volum Greutate Volum Greutate

NS2601 / NS2604 / NS2607 4 100 4 100 4 100

AR7305 / XK205 - - 1 16 - -

AR7306 / XK206 - - - - 1 17

XK203 1 16 - - - -

XB383 1.5 19 - - - -

XB383 / XB387 - - 1.5 19 1.5 19

N

Durata de viata la 20°C: 1 ora

Conform 1.3-14 1.5-2 bar presiune intrare in pistol
HVLP 13-14 0.7 bar presiune de atomizare

vezi instructiunile producatorului

1 - 2 straturi aerare finala: 15 min - 8 ora

Cromax Pro Basecoat / Cromax EZ+ Basecoat + Clearcoat
Vopsea de baza + Lac
Vopsea 2K

Conform directivei
Cov

2004/42/11B(c)(540) 540: Valoarea limita europeana pentru acest produs (categorie produs: 11B(c)) in forma gata de folosire
este maximum 540 g/l COV. Continutul COV al acestui produs, in forma gata de folosire, este de maximum 540 g/I.
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FISA TEHNICA

NS2601 - NS2604 - NS2607

NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Product preparation - application STANDARD SLEFUIBIL

%

=

Este recomandata utilizarea echipamentului adecvat pentru protectie, in timpul aplicarii, pentru a evita iritatii
respiratorii, de piele sau de ochi.

s

Otel gol slefuit si curatat.

Elemente din otel galvanizat sau aluminiu, slefuite si curatate.

Vopsea originald sau veche, slefuita si curatata

Primer OEM (e-coat), slefuit fin sau neslefuit si curatat bine. Observatie: din cauza varietatii mari de straturi
electro prezente pe piata, calitatea sa poate sa difere mult. Din acest motiv, e de preferat sa slefuiti stratul
electric (e-coat).

Suprafete pretratate cu produse poliesterice 2K si apoi slefuite fin.

Substraturi poliesterice ranforsate cu fibra sticla, fara agenti de modelare, slefuite si curatate.

S5

M-6153 / M-6154

NS2601 100

NS2604 - 20 40 100 80 60

NS2607 - 100
Volum Greutate Volum Greutate Volum Greutate

NS2601 / NS2604 / NS2607 4 100 4 100 4 100

AR7305 / XK205 - - 1 16 - -

AR7306 / XK206 - - - - 1 17

XK203 1 16 - - - -

XB383 1.5 19 - - - -

XB383 / XB387 - - 1.5 19 1.5 19

Durata de viata la 20°C: 1 ora

Conform 14-1.8 1.5-2 bar presiune intrare in pistol
HVLP 14-18 0.7 bar presiune de atomizare

vezi instructiunile producatorului

2 - 3 straturi Timp de aerare intermediara si finala: 5 min - 10 min

20 °C 12 ora - 16 ora 12 ora - 16 ora
60 - 65 °C 25 min - 30 min 25 min - 30 min

Ghid pentru echipament IR cu unde scurte/medii
Putere medie: 2 min
Putere maxima: 8 min

P400 - P600

Cromax Pro Basecoat / Cromax EZ+ Basecoat + Clearcoat
Vopsea de baza + Lac
Vopsea 2K

Conform directivei
Ccov

2004/42/11B(c)(540) 540: Valoarea limita europeana pentru acest produs (categorie produs: 11B(c)) in forma gata de folosire
este maximum 540 g/l COV. Continutul COV al acestui produs, in forma gata de folosire, este de maximum 540 g/I.
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FISA TEHNICA

NS2601 - NS2604 - NS2607
NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Product preparation - application STANDARD PLASTICE

0 ' Este recomandata utilizarea echipamentului adecvat pentru protectie, in timpul aplicarii, pentru a evita iritatii
@ respiratorii, de piele sau de ochi.

=

Reparatii pentru piesele exterioare din plastic, curatate si slefuite

Piese auto exterioare noi din plastic obisnuit, temperat 60 min. 60-65 ° C / prima curatare utilizati un burete
ultrafin Tmbibat in 3871S Plastic Prepclean /curatarea finala utilizati o carpa umezita cu 3950S Anti-static
Degreaser.

Stergeti suprafata pentru a slabi si a ridica contaminantii. Imediat, stergeti cu atentie cu o carpa curata.
Schimbati des lavetele, nu folositi lavete murdare.

Indepértati cu atentie toate urmele de agenti de eliberare.

NS2601 100
NS2604 - 20 40 100 80 60

NS2607 - 100
40T e e

s

Volum Greutate Volum Greutate Volum Greutate
NS2601 / NS2604 / NS2607 | 5 100 5 100 5 100
AR7305 / XK205 - - 1 13 - -
AR7306 / XK206 - - - - 1 13
XK203 * 1 13 - - - -
AZ9600 25 26 25 26 25 26
XB383 0-10% 0-6 0-10% 0-6 - -
XB387 - - - - 0-10 % 0-6

* It is recommended to add 0-10% XB383 Standard Thinner or XB387 HI-Temp Thinner

N
Vi

Durata de viata la 20°C: 1 ora

E’_E@

Conform 13-14 1.5-2 bar presiune intrare in pistol
HVLP 1.3-14 0.7 bar presiune de atomizare
vezi instructiunile producatorului

— —; 1 - 2 straturi aerare finala: 15 min - 8 ora

==l

* Cromax Pro Basecoat / Cromax EZ+ Basecoat + Elastified Clearcoat
70N Vopsea de baza + Lac elasticizat

2K Topcoat Elastificat

Conform directivei Acest produs nu se incadreaza in directiva COV.

Ccov
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FISA TEHNICA

NS2601 - NS2604 - NS2607
NON-SANDING PRIMER-SURFACER

Produse

NS2601 Non-Sanding Primer-Surfacer - VS1
NS2604 Non-Sanding Primer-Surfacer - VS4
NS2607 Non-Sanding Primer-Surfacer - VS7
AR7305 High Performance Activator
AR7306 High Performance Activator Slow
XK203 Low Emission Activator Fast

XK205 Low Emission Activator

XK206 Low Emission Activator Slow

256S Activator Fast

AZ9600 Plastic Additive

XB383 Standard Thinner

XB387 HI-Temp Thinner

|:| Raporturile de amestec cu agenti speciali sunt disponibile in tabelul de amestec al produselor pe

Chromaweb si n Fisele Tehnice ale produselor.

il

ISO 4: 37 - 68 la 20°C
FS DIN 4: 16 - 24 1a 20°C
(
30 - 50 um fara-slefuire
DFT 60 - 120 pm slefuibil
Acoperire 390 - 420 m?/I la grosimea filmului uscat de 1 microni
teoretica Datorita caracteristicilor activator diferite si a diferitelor rapoarte de amestecare ale amestecului

gata de utilizare Tn unele versiuni TDS, calculul pentru acoperirea teoretica poate varia.
Nota: Consumul practic de material depinde de cétiva factori, de ex. geometria obiectului, formarea
suprafetei, metoda de aplicare, setarea pistolului de pulverizare, presiunea de intrare, etc.

Curatati dupa utilizare cu un diluant potrivit pentru spalat pistoale.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND 5 of 6 | RO NS260X - 41 | 06.05.2025
Aceasta Fisa Tehnica inlocuieste toate editiile anterioare



NS2601 - NS2604 - NS2607
NON-SANDING PRIMER-SURFACER

- Materialul trebuie sa fie la temperatura camerei (18-25°C) Tnhainte de utilizare.

- Permiteti preincalzirea pana la temperatura piesei.

- Cand folositi Wash Primer nu este permisa uscarea IR.

- Pentru uscarea la aer, recomandam o temperatura minima de +15°C.

- Versiunea slefuibila este limitata la DTF maxim 100umcand este folosita peste Wash Primer.

- Materialul gata de folosire, ramas dupa aplicare, nu trebuie pus Thapoi n cutia originala a
produsului.

- Omogenizati bine manual Tnainte de a pune cutia pe masina de amestecat.

- Piesele din plastic acoperite nu trebuie sa fie spalate cu un jet puternic in primele 6 saptamani.
Dupa aceasta perioada, duza trebuie sa fie tinuta la o distantd de nu mai putin de 30 cm de la
suprafata.

- Adecvat si pentru utilizari sub chit pistolabil poliesteric sau chit poliesteric. Ratia de mixare este
3:1:0.8 (volum) sau 100:21:14 (greutate) cu 256S. Timpul de aerare inainte de reacoperirea cu
produse poliesterice este de minimum 30-40 minute la 20°C.

- Utilizarea activatorilor pentru ultra performanta va influenta in mod pozitiv aderenta si protectia
impotriva pietrelor a intregului sistem de vopsire.

- Pentru a obtine proprietatile de elasticitate, nu este necesara utilizarea Aditivului Flexibil 805R.

- For detailed information regarding suitable plastic substrates, please refer to the Cromax Plastic
Painting System TDS - CXPlasticSystem.

- Primer-surfacer pentru plastic, fara slefuire, ce poate fi folosit si pe elementele adiacente care nu
sunt din plastic.

- Pe otel curat, otel galvanizat si aluminiu moale, <servetele de pretratare>, Wash Primer sau grund
epoxidic se poate aplica dar nu este obligatoriu.

Consultati Fisa de Securitate Tnainte de utilizare. Atentie la informatiile de precautie afisate pe recipient.

Toate celelalte produse mentionate in procesul de refinisare fac parte din gama de produse Cromax. Proprietatile
sistemului nu vor fi valabile cand materialul respectiv este utilizat in combinatie cu orice alte materiale sau aditivi care nu
fac parte din gama de produse Cromax, decat daca este altfel explicit specificat.

Doar pentru uz profesional! Informatia oferita in aceasta documentatie a fost selectata cu atentie. Este bazata pe cele mai
bune cunostinte ale noastre referitoare la subiect, la data acestui document. Informatia este data doar in scopul informarii.
Nu suntem raspunzatori pentru corectitudinea, acuratetea si completitudinea acesteia. Este responsabilitatea utilizatorului
de a verifica informatia cu privire la actualizare si conformitate cu scopul intentionat. Proprietatea intelectuala din aceasta
Informatie, inclusiv patente, marci si drepturi de autor, este protejata. Toate drepturile rezervate. Fisa de Securitate
relevanta si Avertismentele afisate pe eticheta produsului trebuie sa fie citite. Ne rezervam dreptul de a modifica / elimina
elemente din aceasta Informatie Tn orice moment, fara instiintare si nu ne asumam nici o responsabilitate pentru
actualizarea Informatiei. Toate regulile mentionate in aceasta clauza se vor aplica in acelasi mod pentru orice modificari
viitoare si amendari.
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