6795

ULTRA PRODUCTIVE

CLEAR

OPIS PRODUKTU

Ultra Productive Clear 679S to
dwukomponentowy lakier bezbarwny oparty na
opatentowanej technologii Hyper Cure™ do
napraw punktowych, panelowych i srednich
rozmiarow renowacji metodg lakier
bezbarwny-na-baze. Kroétki czas schniecia
poprawia wydajnos¢, jednoczesnie zapewniajgc
doskonaty wyglad.

Najbardziej wydajny, niespetniajacy norm
LZO lakier bezbarwny zapewniajacy
doskonate wykonczenie

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

CECHY

tatwy w aplikacji, zapewnia doskonate,
gtadkie wykonczenie.

tatwe polerowanie.

Zapewnia krotkie czasy odparowania
miedzywarstwowego oraz kroétki czas
suszenia na powietrzu.

Wysoce wydajny lakier bezbarwny —
doskonata rownowaga pomiedzy fizycznym
procesem schniecia a sieciowaniem.

taczy najlepsze cechy tradycyjnych i
szybkoschngcych lakieréw bezbarwnych.
Krétki czas osiggania pytosuchosci pomaga
unikng¢ powstawania wad lakierniczych
przez zanieczyszczenia z powietrza.
Pomaga zwiekszy¢ wydajnosc¢ bez wzgledu
na to, czy przy schnie na powietrzu, w
kabinie - w niskich temperaturach czy przy
uzyciu podczerwieni.
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

679S
ULTRA PRODUCTIVE CLEAR

Product preparation - application STANDARD - LS

If— Zalecamy uzywanie srodkow ochrony osobistej podczas aplikaciji w celu zabezpieczenia skory i oczu
@ przed podraznieniami.

Centari Basecoat: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania przed pokryciem zgodny
z Instrukcjg techniczng produktu
Istniejgce wykonczenia: Powierzchnie muszg byc¢ przeszlifowane i odttuszczone przed pokrywaniem.

I I s I O e

@ Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
M-6152 679S 2 100 2 100 2 100
1238 1 51 - - - -
1258 - - 1 51 - -
126S - - - - 1 51
V36 Czas zelowania w 20°C: 3 h 30 min
i
N e
Compliant 1.3-14 1.8-2.2 bar cis$nienie wlotowe
HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

koncowego: 5 min - 10 min

5h 6h

20°C 4h

:,k—; h 212 2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i

60 - 65 °C 20 min 30 min 40 min

Przewodnik dla promiennikdw podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 5 min
Petna moc: 8 - 12 min

Zgodny z Ta mieszanka produktu nie jest zgodna z LZO.
przepisami LZO
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

679S
ULTRA PRODUCTIVE CLEAR

Product preparation - application STANDARD HS

If— Zalecamy uzywanie srodkow ochrony osobistej podczas aplikaciji w celu zabezpieczenia skory i oczu
@ przed podraznieniami.

Centari Basecoat: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas odparowania przed pokryciem zgodny
z Instrukcjg techniczng produktu
Istniejgce wykonczenia: Powierzchnie muszg byc¢ przeszlifowane i odttuszczone przed pokrywaniem.

v S mmme e o

Objetoscio  Wagowo  Objetoscio Wagowo @ Objetoscio Wagowo

wo wo wo

M-6152
679S 3 100 3 100 3 100
256S 1 35 - - - -
AK260 - - 1 36 1 36
430R */ AB380/XB383 0.6 19 - - - -
AB380 / XB383 - - 0.6 18 - -
AB385/ XB387 / XB390 - - - - 0.6 19
* 430R is recommended for interiors and spot repair only.

Y$ Czas Zelowania w 20°C: 4 h

S

I T T I

Compliant 1.3-14 1.8-2.2 bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.3-14 0.7 bar ci$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

=9 h 21 2 2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
— koncowego: 5 min - 10 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 5 min
Petna moc: 8 - 12 min

Zgodny z Ta mieszanka produktu nie jest zgodna z LZO.
przepisami LZO
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

679S
ULTRA PRODUCTIVE CLEAR

Produkty

679S Ultra Productive Clear

123S Fast Activator

125S Standard Activator
126S Slow Activator

256S Activator Fast

AK260 High Solids Activator

430R Varispeed Thinner

AB380 MS Standard Thinner

AB385 MS HI-Temp Thinner

XB383 Standard Thinner

XB387 HI-Temp Thinner

XB390 Centari® 6000 Very Slow Thinner

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
D I:l sie na Chromaweb oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:
ISO 4:28 - 37 s w 20°C
FS DIN 4: 14 - 16 s w 20°C
(
50 - 60 um
DFT
Teoretyczna 360 - 370 m?/1 przy 1 mikronie grubosci suchej powtoki
wydajnosé Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, ci$nienia
wlotowego itp.

679S Ultra Productive Clear moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez miedzyszlifowania

A

R Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

NN I
\\\*,1/
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KARTA TECHNICZNA UZYCIA PRODUKTU

679S
ULTRA PRODUCTIVE CLEAR

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Zamykac¢ szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z
wilgotnym powietrzem i wodg oraz utraci wlasciwosci utwardzajgce.

- W przypadku systemow Pot-Elastycznych mozna doda¢ 10% ulastyczniacza 805R do produktu
podstawowego. Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozcienczalnikiem pozostajg takie same.

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Cromax asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Cromax,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosg,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkow korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktoéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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